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Ukosowarki samojezdne

(z wtasnym napedem) do ptatdw blach

Naped unoszony elektrycznie

Ukosowarki samojezdne / z wtasnym napedem do fazowania
po prostej i duzym tuku ptatéow blach, ktérymi trudno
manewrowacé. Fazowarki poruszajg sie bezposrednio po
obrabianym arkuszu blachy. Réwniez mogg by¢ z powodzeniem
wykorzystywane do obrébki pasow blach. Proces fazowania
prowadzony jest precyzyjnie gtowica frezujgcg z wymiennymi
ptytkami, bez iskier czy dymu i bez wysitku operatora. Nie
przegrzewajg ukosowanego materiatu a powierzchnia po ich
zastosowaniu nadaje sie od razu do spawania (réwniez

zautomatyzowanego).

Wtasny naped ukosowarki sprawia, ze operator nie musi
uzywac sity do obstugi urzadzenia a jedynie kontrolowa¢ jego
dziatanie. Stata predkos¢ jazdy urzadzenia oraz duza
sztywnos$é pozwala na uzyskiwanie powtarzalnego skosu
wysokiej jakosci. Ma to roéwniez niebagatelny wptyw na
niewielkie zuzycie narzedzi roboczych a co za tym idzie niski

koszt ukosowania.

Duze kota transportowe Amortyzator pneumatyczny
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UKOSOWANIE BLACH

Model9S00 samojezdny  wielofunkcyjny  do
fazowania: na wozku i bez - ptatéw blach,
ksztattownikéw, blachownic / stacjonarny -

ptaskownikéw i ptyt. Z regulatorem predkosci
obrotowej gtowicy - do trudnych w obrdbce stali
Hardox, Duplex, Armox itp.

Grubos¢ blach:
4-60/ 8-100 mm

>

Kat fazy:
15-60°

Dtugosc¢ fazy:

do 50mm

|

Model900Plus / 900BigPlus samojezdny do

fazowania na wozku ptatéw blach, ksztattownikow,
blachownic réwniez pod duzym kgtem (wykonywanie
redukcji). Wersja Big z wydajnym czterokotowym
napedem unoszonym elektrycznie

Dtugos¢ fazy: Kat fazy: Grubos¢ blach:
do 77mm 15-78° 4-60 / 8-100 mm
brak wysitku cicha gtadka
operatora praca krawedz
Dane techniczne
Dane techniczne modelu 900
Moc silnika gtéwnego 4000 W
Predkosc¢ obrotowa gtowicy 750 obr/min
Wysokos¢ robocza 800-980 mm
Predkosc jazdy 0-1,4 m/min
Wymiary ukosowarki 600X650X1600 mm
Masa ukosowarki 175 kg
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WELDOX
HARDOX
DUPLEX
XABO

obrébka trudnych

materiatow
900Plus 900BigPlus
4000 W 5500 W
0 - 750 obr/min 0 - 750 obr/min
800 -980 mm 900 - 1095 mm
0-1,4m/min 0-1,4 m/min
998X823X1700 mm 1040X845X1800 mm
215 kg 330 kg



OD GORY POD KATEM

i

T
|
v

tuki stozkow Weldox - Hardox

www.ukosowarki.com.pl




UKOSOWANIE BLACH

Model930 samojezdny do fazowania Ptatéw
blach, ksztattownikéw, blachownic stalowych. Z
regulatorem predkosci obrotowej gtowicy - rowniez
do stali nierdzewnych i kwasodornych oraz
wysokowytrzymatych i trudnoscieralnych

Dtugosc¢ fazy: Kat fazy: Grubos¢ blach:
do 60mm -60-0° 4-60 / 8-100 mm

o

Model930Big samojezdny do fazowania ptatéw
blach, ksztattownikéw, blachownic réwniez pod duzym
kgtem (wykonywanie redukcji) réwniez na trudnych
materiatach typu Hardox, Weldox, Duplex, Armox itp.
Wydajny czterokotowy naped unoszony elektrycznie,
utatwiajgcy pozycjonowanie ukosowarki.

Dtugos¢ fazy: Kat fazy: Grubos¢ blach:
do 70mm/ -75-0° 8-70 mm
WELDOX
HARDOX
DUPLEX
XABO
brak wysitku cicha gtadka obrébka trudnych planowanie blach
operatora praca krawedz materiatow

Dane techniczne

Dane techniczne modelu 930 930Big
Moc silnika gtéwnego 4000 W 5500 W
Predkosc¢ obrotowa gtowicy 750 obr/min 0-900 obr/min
Wysokos¢ robocza 820-970 mm 820-970 mm
Predkosc jazdy 0-1,4 m/min 0-1,4 m/min
Wymiary ukosowarki 600X600X1550 mm 1012X770X1760 mm
Masa ukosowarki 205 kg 380 kg
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OD DOtU POD KATEM I OD CZOtA

Planowanie krawedzi Usuwanie utwardzenia

Fazowanie od spodu

Ochrona két gumowych Precyzyjne zagtebienia
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UKOSOWANIE WASKOSZCZELINOWE

Model920J samojezdny do fazowania od gory
ptatéw blach metalowych wszelkiego rodzaju.
Wykorzystywany do przygotowania blach na zbiorniki,
wieze wiatrowe itp. przed spawaniem od wewnqtrz.

Dtugosc¢ fazy: Kat fazy: Grubos¢ blach:
do 90mm 0-30° 8-100 / 8-200 mm

(AN \d‘ I

Model920R samojezdny do fazowania od dotu
ptatéw blach metalowych wszelkiego rodzaju.
Wykorzystywany do przygotowania blach na zbiorniki,
wieze wiatrowe itp. przed spawaniem od zewnqtrz.

Dtugos¢ fazy: Kat fazy: Grubos¢ blach:
do 90mm -30-0° 8-100 / 8-200 mm

o 5% {

ORO

brak wysitku cicha gtadka fazowanie waskoszczelinowe duze zagtebienie
operatora praca krawedz naJ/U w blache

Dane techniczne

Dane techniczne modelu 920J 920R
Moc silnika gtéwnego 5500 W 5500 W
Predkosc¢ obrotowa gtowicy 0-900 obr/min 0-900 obr/min
Wysokos¢ robocza 920- 1100 mmm 920-1100 mm
Predkosc jazdy 0-1,4 m/min 0-1,4 m/min
Wymiary ukosowarki 993X831X1954 mm 967X831X1867 mm
Masa ukosowarki 420 kg 420 kg
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BLACH NA J/U, V, Y oraz OD CZOtA

Ukosowanie do tqczenia zwijek
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UKOSOWANIE BLACH POD MALYM | DUZYM KATEM

Model940 samojezdny  wielofunkcyjny  do
fazowania od géry ptatéw blach na V, Y, J/U oraz od
czota na I. Regulowana w dwdch ptaszczyznach
gtowica pozwala na wykonywanie faz o duzych
rozmiarach.

Dtugosc¢ fazy: Kat fazy: Grubos¢ blach:
do 120mm 0-90° 10-100 / 10-200 mm

LTS

ukosowanie na J planowanie usuwanie plateru

Dane techniczne

Dane techniczne modelu 940

Moc silnika gtdwnego 5500 W

Predkos¢ obrotowa gtowicy 0-900 obr/min

Wysokos¢ robocza 920-1100 mm

Predkos¢ jazdy 0-1,4 m/min

Wymiary ukosowarki 967X831X1867 mm

Masa ukosowarki 420 kg

Kat fazy 0° 30° 45° 60° 68° 80° 90° J
Diugos¢ fazy L 100 68 63 68 97 118 134 180
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OD CZOtA, NAR/ J, USUWANIE PLATERU

Duze zagtebieni Dtugie fazy

Ctia B & ::'l'.',':

Fazy proste i ksztattowe

Fazowanie grubych blach

www.ukosowarki.com.pl 10




UKOSOWARKI STACJONARNE
PtYT METALOWYCH | PL ASKOWNIKOW

Ukosowarki stacjonarne przeznaczone do fazowania na zadany kat krawedzi zewnetrznych mniejszych
detali lub paséw blach ze stali konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz aluminium, celem ich gratowania lub
przygotowania do spawania. Detale moga by¢ do nich podawane recznie lub przy uzyciu
mechanicznego podajnika (modele 850 & 650). Jego zastosowanie podnosi wydajnos¢, pozwala na
uzyskanie powtarzalnego efektu obrébki oraz oszczedza narzedzia skrawajgce. Model 900 ze stotem i
mechanicznym przesuwem do wydajnej obrébki ptaskownikow i dtuzszych paséw blach.

&
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MNIEJSZYCH DETALI i PLASKOWNIKOW

Model OMCA 810 to zatepiarka stotowa \
operujgca frezami palcowymi kgtowymi lub
promieniowymi. W zaleznosci od typu
wspotpracujg z odbojnikiem prowadzgcym lub
rolkqg oporowq. Przeznaczona do zatepiania
matych otworéw i naroznikow.

gratowanie fasol praca po tuku
i otworow
Parametr / model 810
Dtugos¢ fazy 0-2 mm
Kat fazy 45°
Promien R1,5/R2
Min. grubos¢ blach 2 mm
Min. wielkos¢ blach 100x100 mm

1

Zatepianie na promieri Zatepianie pod kqtem

www.ukosowarki.com.pl 12




ZATEPIARKI i FAZOWARKI STACJONARNE

Model 650 do ukosowania pod zmiennym kqtem i
na promieni R prostokgtnych ptyt i ptaskownikéw
stalowych, aluminiowych i miedzianych

Model 850 do ukosowania pod statym kqtem [45
stopni] prostokgtnych ptyt i ptaskownikéw
aluminiowych, stalowych i nierdzewnych

gtadka ukosowanie blach prostokatnych zatepianie na
krawedz i ptaskownikéw promien R

Dane uzytkowe

Parametr / model 650
Dtugos¢ fazy 0-10 mm
Kat fazy 150-75°
Promien R2/R3/R4
Min. grubos¢ blach 2 mm

min. dtugos¢ blach 100 mm

Fazowanie miedzi i aluminium

13 www.ukosowarki.com.pl

Fazowanie matych detali

szybka wydajna praca
z podajnikiem

Fazowanie na promien R



Model 900 ze stotem i automatycznym przesuwem
fazowanych detali. Przeznaczony do ukosowania
ptaskownikdw, ptyt metalowych czy paséw blach pod
kgtem.

Dtugosc fazy: Kat fazy:

do 50mm ﬁ\ 15-60°
Grubo$¢ blach: Min.detal:
8-60 mm 100x250mm

I

Dane techniczne

Dane techniczne modelu 900

Moc silnika gtéwnego 4000 W

Predkos¢ obrotowa gtowicy 900 obr/min

Wymiary ukosowarki 600X650X1600mm

Predkos¢ przesuwu detalu 0-1,4 m/min : .

Wysokosé robocza 890-990 mm b;api\:;\t/é'::u ;'r;iaa kéga\:/jgjz,
Masa ukosowarki 175 kg

Fazowanie ptyt

Ukosowanie ptaskownikdw Fazowanie Kesow

www.ukosowarki.com.pl 14




UKOSOWARKI RECZNE DO WIEKSZYCH DETALI

KSZTAtTOWNIKOW i CARG

15 www.ukosowarki.com.pl

Ukosowarki reczne pomocne w fazowaniu blach mniejszej
grubosci, ksztattownikéw i rur wiekszych gabarytéw.
Fazowarki reczne znacznie utatwiajg przygotowanie
elementéw przed spawaniem.

Nie emitujg iskier, szkodliwych dyméw i nadmiernego
hatasu. Zmniejszajg koszty obrobki detali w stosunku do
powszechnie uzywanych szlifierek czy palnikow.
Stosowanie ukosowarek recznych zapewnia przede
wszystkim powtarzalnos¢ procesu. Innymi stowy przy ich
uzyciu otrzymuje sie zawsze nastawione parametry skosu
(dtugos¢ skosu oraz jego kat).




Modele 700 & 760 : ptynnie requlowanym Dane uz'ytkowe
kagtem fazy od obrébki od géry [model 760 réwniez

od czota -planowanie] ksztattownikéw, profili, Parametr / model 700 760
carg, blach stalowych i aluminiowych. dtugos¢ fazy 0-6 mm 0-22 mm
kat fazy 15-45° 15-60°

. _promien R2 /R3/ R4 -

min. grubos¢ blach 3 mm 5mm

min. $rednica cargi 150 mm 300 mm

[=]gm]

©® @

lekkose blachy, profile, cargi praca po tuku Zatepianie na
promien R

Fazowanie Carg

www.ukosowarki.com.pl 16




GLOWICE, PLYTKIi NARZEDZIA

Model 500, 930

Srednica 63mm
llos¢ ptytek 5szt.

> B -

HT HW AlU

Model 900big, 930big, 940

Srednica 80mm
llosc ptytek 6szt.

o -

ST 55 HT HW AlU

Model 920, 940

Srednica 80mm
llos¢ ptytek 65zt. o STSSHT

Model 850, 9500

Srednica 63mm -
llos¢ ptytek 7szt. ﬁ ‘g !
T

Model 9S00, 900big, 940

AL- aluminium i miedz | ST- stal konstrukcyjna | S5- stal nierdzewna

17 www.ukosowarki.com.pl




SKRAWAJACE do ukosowarek OMCA

Model 650
Srednica 70mm
llosc ptytek 12szt. ! —]

ST  ALU
Model 650
Srednica 70mm R2.5.R3,R4 ST ,ALU HW
llos¢ ptytek 8szt.

=

'-= .
¥
i

Model 700, 760

Model 700/ 9 ptytek
Model 760/ 18 ptytek p—
Srednica 60mm ! i a ﬁ o}

ST AlU HT 55 ALU

Model 810
— —
ST, ALU, 55, HT Frez palcowy
R1, R1.5/R2 ST, ALU

HT- stal wysokowytrzymata | HW- stal trudnoobrabialna | HH- stal utwardzona

www.ukosowarki.com.pl 18
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UKOSOWARKI RECZNE DO FAZOWANIA POD KATEM | NA
PROMIEN BLACH | KSZTALTOWNIKOW

Ukosowarki reczne Gerima przeznaczone do fazowania krawedzi prostych, tukéw i otwordw pod katem i na promien.
Oferowane z trzema rodzajami napedu:
» Elektryczny klasyczny - 230V
> Elektryczny wysokoczestotliwosciowy - 400 V
> Pneumatyczny
Maszyny wyposazone w gtowice frezujaca o danym kacie fazy z wymiennymi wielokrawedziowymi ptytkami
skrawajacymi dostosowanymi do zadania tj. faza prosta lub promien oraz rodzaj materiatu. Dopracowana
ergonomiczna budowa ukosowarek recznych Gerima zapewnia tatwa prace. Szeroka oferta modelowa pozwala na
dobdr do konkretnego zadania.
Wartym zaznaczenia jest system redukcji drgan wbudowany w maszynach recznych, ktéry zapewnia:

> mniejszy poziom drgan a co za tym idzie - nizsze zuzycie ptytek skrawajacych oraz mniejsze zmeczenie operatora
» "zmagazynowanie energii" pomiedzy wcieciami kolejnych ptytek a co za tym idzie - przyspieszenie procesu

obrobki

Niewatpliwg zaletg stosowania ukosowarek recznych Gerima jest ekonomika procesu wynikajaca z uzycia ptytek
skrawajacych o wielu krawedziach tj. oSmiu a nawet szesnastu! Obniza to znacznie koszt metra obrobki.
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UKOSOWARKI RECZNE FAZ POD KATEM | NA PROMIEN
PO PROSTEJ, tUKU | W OTWORACH

Maksymalna dtugosc fazy 5 mm
Maksymalna wysokos¢ fazy 3,5 mm
Kat fazy zalezy od gtowicy 45°
Promien zatepienia 1,2/25

Minimalna $rednica otworu 20 (*12mm)

Masa ukosowarki 3,0kg| 2,5kg

Maksymalna dtugosc fazy 8 mm

Maksymalna wysokos¢ fazy 5mm

Kat fazy zalezy od gtowicy 30° / 45°/60°

Promien zatepienia 2/25/3/4
Minimalna $rednica otworu 30 ("12mm)
Masa ukosowarki 4,5 kg 2,9 kg

Maksymalna dtugosc fazy 15 mm
Maksymalna wysokosc fazy 10 mm
Kat fazy zalezy od gtowicy 150-75¢°
Promien zatepienia 2/25/3/4/5/6

Minimalna $rednica otworu 30 ("*12mm)

Masa ukosowarki 55kg| 4,5kg

ErIE
> I
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UKOSOWARKI RECZNE DO FAZOWANIA POD KATEM | NA PROMIEN
PO PROSTEJ, tUKU | W OTWORACH

Mate tuki i otwory

Ukosowanie profili Gtowica od spodu Ukosowanie stali nierdzewnych

22



UKOSOWARKI RECZNE FAZ POD KATEM | NA PROMIEN
PO PROSTEJ, tUKU | W OTWORACH

Maksymalna dtugosc fazy 20 mm
Maksymalna wysokos¢ fazy 15 mm

Kat fazy zalezy od gtowicy 15-75°
Promien zatepienia 3/4/5/6/8
Minimalna $rednica otworu 20mm
Masa ukosowarki 9,0 kg 7,5 kg

Maksymalna dtugosc fazy 25 mm
Maksymalna wysokos¢ fazy 17 mm

Kat fazy zalezy od gtowicy 15-75°
Promien zatepienia 4/6/8/10/12/15
Minimalna $rednica otworu 30mm

Masa ukosowarki 11,5 kg 8,0 kg

Maksymalna dtugosc fazy 30 mm
Maksymalna wysokos¢ fazy 20 mm
Kat fazy zalezy od gtowicy 15-75°
Promien zatepienia 4/6/8/10/12/15
Minimalna $rednica otworu 20mm
Masa ukosowarki 13,5 kg




UKOSOWARKI RECZNE FAZ POD KATEM | NA PROMIEN

PO PROSTEJ, tUKU | W OTWORACH

Duze promienie

tuki

Wysokowytrzymate Ksztattowniki

Stale wysokostopowe
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UKOSOWARKI STACJONARNE FAZ POD KATEM |
NA PROMIEN PO PROSTEJ | PO tUKU

Stacjonarna zatepiarka Gerima SMT30 to maszyna przeznaczona do lekkiego fazowania krawedzi zewnetrznych
i wewnetrznych, otworéw w mniejszych detalach o skomplikowanych ksztattach oraz krétkich odcinkdw rur.

Krawedzie mogga by¢ fazowane zaréwno pod katem jak i na promien. Ptynnie regulowana predkos$¢ obrotowa gtowicy
frezujacej wyposazonej w wielokrawedziowe ptytki o réznej charakterystyce pozwala na dobdr parametréw do
konkretnego materiatu. Brak potrzeby mocowania detali pozwala na ich szybka obrébke, co stanowi alternatywe dla

wolniejszych przez to klasycznych frezarek.

Dtugosc fazy do 5 mm Zasilanie 230V

Wysokos$¢ fazy do 3 mm Moc silnika 1500 W

Kat fazy 450 Predkos¢ 2500-7900

— 12/2/25/3/4 obrotowa gtowicy| obr/min L
Grubo&¢ blach od 3mm Masa maszyny 15 kg

Zatepianie krokich Zatepianie tukéw
rur i pierscieni i otworow

v
Ukosowanie mniejszych Zatepienie
detali na promien R
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UKOSOWARKI STACJONARNE FAZ POD KATEM |
NA PROMIEN PO PROSTEJ | PO tUKU

Ukosowarka Gerima MMC400 to stacjonarna maszyna do fazowarka $redniej wielkos$ci detali po prostej i po tuku, z
mechanicznym przesuwem obrabianego detalu. Wyposazona w mocny silnik roboczy oraz ciezki podajnik, potrafi
wykonywac stosunkowo duze fazy. Moze tym samym byc alternatywa dla fazowarek recznych, przy uzyciu ktérych
detale mniejsze i $rednie trzeba mocowac. Tutaj nie trzeba tego robi¢, co znacznie skraca czas obrobki. Zatem bedzie
réwniez alternatywa dla klasycznych frezarek, ktére dodatkowo trzeba programowac, przez co operacje na nich
wykonywane s3g czasochtonne i drogie. Maszyna operuje gtowicami o statym dowolnym kacie do faz prostych oraz
réwniez alternatywnie z ptytkami promieniowymi do wykonywania zaoblen na krawedziach.Jest to jedna z nielicznych
fazowarek, mogaca relizawac tego typu zadania potautomatycznie tzn.z mechanicznym przesuwem detalu. Operator
go tylko podaje i dopycha do rolki oporowe;.

Dodatkowa zaleta jest regulacja predkosci obrotowej gtowicy roboczej i mozliwo$¢ zastosowania ptytek do réznych
materiatéw [w tym stali nierdzewnych, wysokowytrzymatych oraz odpornych na Scieranie]. Uktad podawania
mikro-mgietki chtodzaco smarujacej, wydatnie przedtuza zywotnosc ptytek skrawajacych.

Dane uzytkowe Dane techniczne

Dtugosc fazy 2-20mm Zasilanie 400V/6 bar
Kat fazy 10°-80° Moc silnika 4000 W
Grubosc detalu 4-40 mm Predkos¢ obrotowa 2098;%900
Mozliwy promien R |2,3,4,5,6,8,10,12,15|Masa maszyny 500 kg

Fazowanie
tukow

v
Fazowanie ronych Fazy na
materiatow promieri
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UKOSOWARKI STACJONARNE FAZ POD KATEM PO PROSTEJ

Ukosowarki stacjonarne frezujace Gerima MMB z prowadzeniem mechanicznym, prostokatnych ptyt i ptaskownikéw
oraz detali o duzych tukach. Maszyny wyposazone w stot kulkowy lub rolkowy do tatwego podawania i przesuwania
obrabianych detali. Obrébka pod regulowanym katem szybkoobrotowga gtowica wieloptytkowa pozwala na fazowanie
detali ze stali konstrukcyjnych, o podwyzszonej wytrzymatosci oraz nierdzewnych jak réwniez stopow aluminium
i miedzi. W petni regulowany system przesuwu obrabianego detalu pozwala na dostosowanie do jego wymiardw,
grubosci oraz trajektorii.

Maszyny wystepuja w trzech wersjach réznigcych sie od siebie mozliwosciami przygotowywania réznej wielkosci faz
na detalach o roznych gabarytach i ksztattach. Mniejszy stot kulkowy w modelu MMB400 pozwala na sprawniejsza
obrobke matych detali i niezbyt dtugich ptaskownikdw.

Maksymalna dtugosc fazy 20 mm Zasilanie 400V/ 6bar

Maksymalna wysokos$¢ fazy 15 mm Moc silnika gtéwnego 5500 W

Zakres kata fazy 250-55°/300-60°| | Predkosc obrotowa gtowicy| 900 - 3000 obr./min
‘Maksymalna grubosc detalu 100 mm J ‘Masa maszyny 500kg n

Regulowany Stot Uktad
podajnik kulkowy 15st zamgtawiania



UKOSOWARKI STACJONARNE FAZ POD KATEM PO PROSTEJ

MMB500 i MMB600 wyposazone w stoty rolkowe przeznaczone do obrébki wiekszych ptyt o réznych ksztattach
(odpowiednio doposazone - mozliwe réwniez do obrobki kot i pierscieni). Model MMB600 dodatkowo ma wielokotowy
system przesuwu, dedykowany do trudniejszych w obrébce - grubszych czy twardszych detali.

Zasilanie 400V/ 6bar Maksymalna dtugos¢ fazy 30 mm
Moc silnika gtdwnego 7500 W Maksymalna wysokos¢ fazy 20 mm
Predkosc obrotowa gtowicy| 900 - 3000 obr./min || Zakres kata fazy 150-60°/20°-65° /25°-70°/30°-70°
Masa maszyny 725 /1050 kg Maksymalna grubosc¢ detalu 200 mm

Podajnik azurowych Ukosowanie
detali ptaskownikéw

Fazowanie Ukosowanie Fazowanie
profili ptyt obustronne
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UKOSOWARKI STACJONARNE SZLIFUJACE STALI TRUDNYCH W OBROBCE

Seria fazowarek stacjonarnych Gerima LGA to grupa
wysokowydajnych urzadzen szlifujgcych krawedzie blach specjalnym
pasem $ciernym. Blachy uktada sie na stole dosuwajac krawedz, ktéra
ma zosta¢ ukosowana do zderzaka, po czym nastepuje przycisniecie
jej specjalnymi dociskami (szybko - bez koniecznosci manualnego
mocowania). Nastepnie agregat zaczyna szlifowac krawedz na zadang
wielkos¢ i kat fazy. Taka charakterystyka maszyny pozwala na
wydajne fazowanie krotkich i grubych ptyt metalowych (réwniez tych
trudnych w obrébce - wysokostopowych, trudnoscieralnych,
pancernych itp.)

Fazowarki wystepuja w trzech typach :

1 - ze sterowaniem recznym procesu fazowania od gory /

2 - ze sterowaniem automatycznym procesu fazowania od gory /

3 - ze sterowaniem automatycznym procesu fazowania od gory i od

dotu [trzy typy maszyn moga rowniez planowac - wyréwnywac czoto

blachy]
Dane uzytkowe LGA 1600 LGA2000 LGA2000 LGA 3000 LGA4500 LGA 3000 LGA6000 LGA 12000
modelu typl typl typ2 typ2 typ2 typ3 typ3 typ3
Dtugosc blachy [ 1600 mm | 2000 mm | 2000 mm | 3000 mm | 4500 mm | 3000 mm [6000 mm |12000 mm
Grubos¢ blach 2-60 mm 2-100 mm
Kat fazy od 0° do 75° od 0° do 80° 0d -45° do 90°
Dtugosc fazy 2-60 mm 2-100 mm

Fazowanie blach Fazowanie Fazowanie
trudnoscieralnych ksztattownikéw obustronne

Fazowanie Fazowanie Planowanie
twardych blach wielostopniowe krawedzi



UKOSOWARKI STACJONARNE SZLIFUJACE STALI TRUDNYCH W OBROBCE

Stacjonarne ukosowarki Gerima z serii LGC ze stotem podawczym i mechanicznym posuwem. Dedykowane do
fazowania dtugich detali bez koniecznosci ich mocowania. Maszyna wyposazona w agregat szlifujacy z wysoka
wydajnoscig w szerokim zakresie dtugosci oraz kata fazy - niezaleznie od rodzaju materiatu. Proces odbywa sie w cyklu
ciggtym - bez koniecznosci montazu i demontazu obrabianych blach. Sterowanie procesu odbywa sie cyfrowo z ekranu
dotykowego z duza precyzja i powtarzalnoscia. Ukosowarki z serii LGC idealnie nadaja sie do fazowania dtuzszych
krawedzi elementéw ze stali trudnych w obrébce - typu Armox, Weldox, Hardox, Domex. Wystepuja w trzech typach -

w zaleznosci od parametréw obrobki

Grubos¢ blach 2-80 mm 2-100 mm
Kat fazy 0°-75¢° 0°-80° |-45°-80°
Dtugosc¢ fazy 2-60 mm 2-100 mm

Fazowanie Fazowanie Hardox,
dtugich blach Armox, Weldox

v
Fazowanie Planowanie Szerokie
niskokosztowe krawedzi fazy
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AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GLOWICE , ROLKI, PLYTKI, SKRAWAJACE UKOSOWAREK SMA

Ptytki skrawajgce Gerima posiadajqce ostrq
geometrie, pozwalajgcq na wydajng obrobke
(zminimalizowanymi oporami skrawania).

W zaleznosci od zastosowania,

wystepujg w trzech rodzajach pokrycia

Stal Konstrukcyjna Kwasoodporna & Wysokowytrzymata Aluminium & Miedz

Ptytki skrawajqce do faz prostych wystepujq
jako prostokgtne cztero-krawedziowe oraz
kwadratowe osmio-krawedziowe.

Ptytki kwadratowe wystepujg oprécz
standardowych pokryc, réwniez w specjalnym
czarnym - do stali trudnoscieralnych.

Ptytki kwadratowe do faz na maty promieri -
[R1,2 / R2,0) szesnasto-krawedziowe, promieri
sredni [R2,5/R3,0/R4,0/R5,0/R6,0)
osmio-krawedziowe.

Osmio-krawedziowe ptytki wystepujq rowniez
w wersji mini do pracy w mniejszych otworach.

Ptytki do faz na wieksze promienie wystepujq
w dwdch rodzajach : kwadratowe
cztero-krawedziowe na promier R8,0 oraz
prostokgtne dwu-krawedziowe na promieri
R10 / R12 / R15.




AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

— GLOWICE , ROLKI, PLYTKI, SKRAWAJACE UKOSOWAREK SMA

Gerima zapewnia szerokg game gtowic do ukosowarek recznych SMA a wraz
z nimi odpowiednich rolek prowadzqcych - dostosowanych do danego zadania.
5q to zaréwno gtowice na ptytki kwadratowe jak i prostokgtne.

A A

Przy matych i srednich promieniach do mocowania tego rodzaju ptytek
uzywa dwufunkcyjnych gtowic o kqcie 45 stopni.
Dla duzych promieni przewidziane sq gtowice dedykowane.

Do pracy w ograniczonej przestrzeni [ciasnych otworach] mozna zastosowac
gtowice mini tréj-ptytkowe i jedno-ptytkowe.
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AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GLOWICE , ROLKI, PLYTKI, SKRAWAJACE UKOSOWAREK SMA

— Model SMA20

Gtowica 3-ptytkowa do fazowania na 45°: na promiert R2,5 lub 1,2

v %0

1 ]
z rolkg prowadzgcq: @ 19,40mm @ 21,69mm dla R2,5 / 19,80mm dla R1,2

— Model SMA30/5MT30

Gtowica 3-ptytkowa do fazowania pod kqtem: 30° z rolkg prowadzgcq 29,90mm
459 7 rolkq prowadzqcg 26,30mm
60° z rolkq prowadzqcg 25,00mm

Gtowica 3-ptytkowa do fazowania na promier:

R1,2 R2 R2,5 R3 R4
< J !- /| “t‘i-ﬂ & : .Q‘* v
— _F/' e A - Q . T e .'/ R v
S S "ﬂ* ] e —
S G
z rolkg prowadzgcq: @ 26,70mm/33,90mm @ 26,70mm/32,30mm @ 28,96mm @ 28,55mm @ 27,55mm

Gtowica mini 1-ptytkowa na:  kqt 45° z rolkg @ 10,00mm
promieri R1,2 zrolkg @ 12,35mm
promieri R2,0 z rolkq @ 10,94mm
promieri R2,5 z rolkg @ 14,23mm

PR




AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GLOWICE , ROLKI, PtYTKI, SKRAWAJACE UKOSOWAREK SMA

— Model SMA40

Gtowica 6-ptytkowa do fazowania pod kqtem: 30° z rolkg prowadzqcq 29,90mm
45° z rolkq prowadzqcg 26,30mm
60° z rolkq prowadzgcg 25,00mm

Gtowica 3-ptytkowa do fazowania na promieri:

R2 R2,5 R3 R4 R5/R6
: 5 --_ ' < i L N
i o e . 5-’ NN
.:;--h__‘__.,ﬂ' - — a._\_q__"“/ “'“"-H—H_q__*f" \__w,,-f""
zrolkg prowadzqcq: @ 26,70mm/3230mm @ 28,80mm @ 28,55mm ©27,55mm @ 27,05mm/26,80mm

— Model SMA50

Gtowica 6-ptytkowa do fazowania pod kqtem:

Gtowica 4-ptytkowa do fazowania pod kgtem: 30° z rolkq prowadzqgcg 29,90mm
45° 7 rolkq prowadzgcg 26,30mm

60° z rolkq prowadzgcg 25,00mm

r D -

<
%

Gtowica 4-ptytkowa do fazowania na promieni

R3 R4 R5/R6 RS

- .. e

o

e

z rolkg prowadzqgcq: 2 28,55mm ©2755mm @ 27,05mm/26,80mm @ 42,40mm

34



35

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GLOWICE , ROLKI, PtYTKI, SKRAWAJACE UKOSOWAREK SMA

Model SMAGO

30° z rolkg prowadzqcg 29,90mm
45° z rolkg prowadzgcq 26,30mm
60° z rolkg prowadzqcq 25,00mm

Gtowica na ptytki kwadratowe

Gtowica na ptytki prostokgtne

R3 R4 R5/R6
a l- L= —_— - .|-
P a L g e
"‘&(’1 ‘@kﬂ N
n = '/_ - -L\H# \ i
2 28,55mm 0 27,55mm @ 27,05mm/26,80mm

Gtowica na ptytki osmio-krawedziowe do promieni

R8

0 42,40mm

Gtowica na ptytki cztero-krawedziowe do promieni

R10 /R12 / R15
Q _g#”  04120mm (R10)
- @ 39,50mm (R12)
0 36,50mm (R15)

Gtowica na ptytki dwu-krawedziowe do promieni




AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

— OSPRZET POMOCNICZY UKOSOWAREK SMA

»
« g

Prowadnik do faz na ostro Gtowica do faz od spodu

1 | L |
Ramie do podwieszania ukosowarek Blok przygotowania powietrza

Smar poprawiajgcy obrdbke stali wysokostopowych
i wysokowytrzymatych
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AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

— Gtowice frezarek do ukosowania krawedzi

do aluminium i miedzi
Vc: 800-1000m/min
fz: 0,20-0,30

v B
= Q W&

do stali konstrukcyjnych
Vc: 300-600m/min
fz: 0,20-0,30

21,7
21
20,6
20,3
19,9
19
18
17
16,7
15
14

12,5
10,9

8,2
70 74
75 74
80 74

T N N N N N N N N N N N N N N N N N

51
50,5
51
51
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44
41,5
40
38

34

32
34

30

59
62
65
68
59
66
66,5
67
66
67
67,5

67
71

70

)

do wysokowytrzymatych
i trudnoscieralnych
Vc: 150-350m/min
fz: 0,20-0,30




UKOSOWARKI STRUGAJACE TRUMPF

Reczne ukosowarki strugajace TKF wyposazone w prostopadtoscienne noze, ktére dtutuja detal na zadany
kat. Przeznaczone s3 do fazowania cienszych blach i profili zamknietych oraz rur wielkogabarytowych.
Obrabiajg detale w jednym przejsciu, uzyskujac petng dtugosc skosu. Proces odbywa sie ,na zimno’, bez
podgrzewania materiatu i tym samym zmian jego struktury. Maszyny moga by¢ prowadzone w obydwu
kierunkach i zaczyna¢ ukosowanie w dowolnym miejscu detalu. Ukosowarki dedykowane s3 do
przygotowania przed spawaniem stali konstrukcyjnych, stali nierdzewnych i kwasoodpornych oraz
aluminium. Prowadzenie wzdtuz krawedzi po prostej, po tuku czy w otworach odbywa sie praktycznie bez
oporow.

Maksymalna dtugosc fazy na stali ST355 0-15 mm 0-7 mm
Zakres grubosci blach 4-40 mm 1-15 mm
Kat fazy 20-45/20-55 | 30/37.5/45
Minimalny promien wewnetrzny tuku 55 mm 40 mm
Masa maszyny 16.5/19.5 kg 5.3 kg
Moc elektryczna 2600 W 1700 W

v
Fazowanie w Ptynnie nastawiany Mozliwosc
prawo i lewo kat fazy fazowania rur

k=
v

Gtowice do faz Noze do réznych Balanser
o réznych katach matariatow do podwieszenia
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UKOSOWARKI FREZUJACE RUR GERIMA

Fazowarki z serii SMP to maszyny przeznaczone do ukosowania zaréwno zewnetrznego jak i wewnetrznego
rur, zbiornikdw, kolan, flansz itp. owalnych elementéw. Fazowarki cechuja sie niewielkag masg a tym samym
sq mobilne, przez co mozna je z powodzeniem stosowac¢ w warunkach hal fabrycznych jak i na zewnetrznych
budowach czy podczas remontdw instalacji rurociggowych.

Wystepuja dwa modele - lekki [SMP40] z mozliwoscia wykonywania $redniej wielkosci faz oraz wiekszy
[SMP60] do wykonywania najwiekszych faz. Maszyny majg regulowang predkos$¢ obrotowa gtowicy
skrawajacej, przez co mozna je stosowac na wszelkiego rodzaju materiatach. Operujg gtowicami
wieloptytkowymi o réznym kacie fazy, przez co moga byc¢ stosowane do réznych zadan tj. ukosowanie pod
spawanie czy redukcja grubosci Scianki. Maszyny prowadzone s3 po sciance rur : SMP40 recznie a SMP60
mechanicznie, co umozliwia uzyskanie doktadnych wymiarow wielkosci fazy oraz progu, niezaleznie od
btedu owalnosci rur.

Maksymalna dtugos¢ fazy 16 /20 mm Zasilanie elektryczne 230V
Grubos¢ scianki rury 4-20 mm Moc silnika 1500/ 2600 W
Srednic rur D40-1600 / 360-1600 Masa maszyny 15 / 26kg

Mozliwosc przejazdu Ukosowanie rur
przez szew gazowych

Ukosowanie rur Ukosowarka
wielkogabarytowych z napedem



UKOSOWARKI FREZUJACE RUR GERIMA

Fazowarka mobilna MMR to stacjonarna maszyna frezujaca konce rur wiekszych srednic. Przeznaczona jest do pracy z
krétkimi i sredniej dtugosci rurami stalowymi. Rura utozona na podporach rolkowych dociskana jest od gory kotem
napedowym obrotnika, ktéry ma za zadanie wprawiac rure w rotacje podczas jej obrobki. Cze$¢ robocza maszyny
wyposazona jest w modut obrobczy, sktadajacy sie z silnika napedowego gtowicy frezujgcej oraz zespotu regulowanych
prowadnic. Taki system umozliwia na fazowanie pod katem zaréwno krawedzi zewnetrznej jaki i wewnetrznej rur pod
zatozonym katem (zaleznym od kata gtowicy). Regulowana predkosc obrotowa gtowicy frezujacej jaki i dobor ptytek
wielokrawedziowych do danego materiatu pozwala na uzyskanie gtadkiej powierzchni na réznego rodzaju
materiatach. Technologia obrébki gtowica frezujaca umozliwia obrébke $cianek sredniej i wiekszej grubosci, rowniez

Dane uzytkowe Dane techniczne

w rurach duzych $rednic.

Dtugosc fazy do 27 mm przy 30° | Zasilanie 400V
Kat fazy 15-75° Moc silnika 5500 W
Grubosc¢ $cianki 6-25mm Predkosc 2000-4800
Fazowanie zewnetrzne 170-3000 mm obrotowa gtowicy obr/min
Fazowanie wewnatrz 500 -3000mm Masa maszyn 590 kg

Wazniejsze cechy uzytkowe :
mozliwos¢ fazowania duzych $rednic
fazowanie zewnetrzne i wewnetrzne
szybkos¢ montazu i demontazu rur

wysoka jakos¢ fazowania

ekonomika procesu

Ukosowanie Gtowica
wewnetrzne wieloptytkowa

Wysoka Ukosowanie
jakosc zewnetrze
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UKOSOWARKI WYTACZAJACE RUR | PRETOW

Ukosowarki wytaczajace stuza do precyzyjnej mechanicznej obréobki korncow
rur lub pretdw na zadany kat lub inny ksztatt (najczesciej J | U oraz
planowania czota). Samocentrujacy uchwyt szczekowy obejmuje i sztywno
blokuje rure, co zapewnia jej szybkie i wtasciwe ustawienie. Gtowica
szybkoobrotowa wyposazona w narzedzie z wymienng ptytka skrawajaca
odpowiedniej geometrii, precyzyjnie i wydajnie fazuje koniec rury. Moze to
robic¢ od zewnatrz jak i wewnatrz (kalibracja rury) oraz od czota (planowanie

rury). Proces zachodzi ,na zimno" i nie zmienia struktury materiatu.

Dane uzytkowe modelu

16S

24Aut 30Aut

Zakre$ Srednicy zewnetrnej [mm] 12-90 | 21-170 | 33-219 | 60-410 | 200-615 | 200-775 | 400-1230
Maksymalna grubos¢ scianki [mm)] 10 17 25 65
Maksymalna ilo$¢ narzedzi [szt] 3 4

Rury
gruboscienne

Szczeki
pryzmatyczne

41

Szczeki
dedykowane

Wymienne
ptytki



UKOSOWARKI WYTACZAJACE RUR | PRETOW

Ukosowarka automatyczna FP900

Operator wktada rurke / pret w szczeki [wstepnie
ustawione do $rednicy detalu] az dotknie zderzaka.
Detal zostaje  automatycznie  zacisniety i
wycentrowany z duzg sztywnoscig (ma to wptyw na
jakos¢ i precyzje obrobki oraz zuzycie narzedzi).
Zderzak podnosi sie a gtowica wyposazona w
narzedzia robocze zbliza sie na ustalong odlegtosc
(zagtebienie w detal). Nastepuje obrobka na
zaprogramowane zagtebienie i ustalony czas.

Po jej zakonczeniu gtowica automatycznie sie cofa,
opuszcza sie zderzak a szczeki rozwierajg sie. Mozna

wyjac obrobiony detal i wtozy¢ nastepny do obrobki.

Proces jest bardzo szybki i powtarzalny. Przy
podtaczaniu mozna ustawic¢ dtugos$¢ wysuwu preta
Zakreé érednicy zewnetrne] 8-90 mm do  komory  obrobki.  Podporka  utatwia
Maksymalna wielko$¢ fazy 8 mm pozycjonowanie detall.
[lo$¢ narzedzi 2 szt
Minimalna dtugos¢ detalu 70 mm
Czas fazowania 5-15s

Fazowanie Fazowanie
pretow rurek

Fazowanie Szczeki
z planowaniem predefiniowalne
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inTechMET dostarcza ukosowarki $wiatowych lideréw w branzy fazowania krawedzi ptatéw blach, profili, mniejszych detali, rur
oraz pretéw. Ukosowarki firm Gerima, OMCA to maszyny dedykowane do wymagajacych projektéw w przemysle metalowym.

Wyposazone w narzedzia skrawajace i ptytki wielokrawedziowe gwarantujg :

> mozliwos¢ fazowania wszelkiego rodzaju metali tj.: stal konstrukeyjna, wysokostopowa, zaroodporna, wysokowytrzymata,
trudnoscieralna, aluminium, miedz, zeliwo, tytan.....

> brak zmian struktury materiatu po obrébce oraz gtadka krawedz nie wymagajgca dodatkowego szlifowania

> powtarzalnos$¢ i utrzymanie wymiaru fazy, pozwalajaca na spawanie zautomatyzowane

> oszczednos$¢ roboczogodzin w stosunku do klasycznej obrébki manualnej

> prostote i intuicyjnos¢ obstugi oraz tatwos¢ zastosowania

> brak iskier, dymu, pytu oraz nadmiernego hatasu

> minimalizacje wysitku operatora

> niski koszt obrobki metra

IN TECH MET Sp. z o.0.
ul. Teofila Firlika 19
71-637 Szczecin

info@ukosowarki.com.pl
+48 503 569 621

WiSZyStRIeateriaty zawarte w niniejszym katalogu, a w szczegdlnosci teksty, zdjecia oraz grafiki, stanowiq wtasnosc firmy inTechMET
FRie"mogq byc¢ kopiowane i rozpowszechniane bez zgody wtasciciela. Katalog wersja 02.2026 zostat stworzony w oparciu o biezgce
informacje przekazane przez przywotanych producentdw, prezentowanych maszyn i osprzetu. Z uwagi na ciggte zmiany i
udoskonalenia jakie zachodzq w prezentowanych maszynach i osprzecie, inTechMET nie ponosi odpowiedzialnosci za niescistosci w ich

prezentacji.

www.ukosowarki.com.pl



