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Ukosowarki samojezdne 
(z własnym napędem) do płatów blach

Ukosowarki samojezdne / z własnym napędem do fazowania 
po prostej i dużym łuku płatów blach, którymi trudno 
manewrować. Fazowarki poruszają się bezpośrednio po 
obrabianym arkuszu blachy. Również mogą być z powodzeniem 
wykorzystywane do obróbki pasów blach. Proces fazowania 
prowadzony jest precyzyjnie głowicą frezującą z wymiennymi 
płytkami, bez iskier czy dymu i bez wysiłku operatora. Nie 
przegrzewają ukosowanego materiału a powierzchnia po ich 
zastosowaniu nadaje się od razu do spawania (również 
zautomatyzowanego).

Własny napęd ukosowarki sprawia, że operator nie musi 
używać siły do obsługi urządzenia a jedynie kontrolować jego 
działanie. Stała prędkość jazdy urządzenia oraz duża 
sztywność pozwala na uzyskiwanie powtarzalnego skosu 
wysokiej jakości. Ma to również niebagatelny wpływ na 
niewielkie zużycie narzędzi roboczych a co za tym idzie niski 
koszt ukosowania.
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Duże koła transportoweNapęd unoszony elektrycznie Amortyzator pneumatyczny



Dane techniczne

Dane techniczne modelu
Moc silnika głównego
Prędkość obrotowa głowicy
Wysokość robocza 
Prędkość jazdy
Wymiary ukosowarki
Masa ukosowarki

900
4000 W 

750 obr/min
800 - 980 mm 
0 - 1,4 m/min

600X650X1600 mm
175 kg

900Plus
4000 W 

0 - 750 obr/min 
800 - 980 mm 
0 - 1,4 m/min 

998X823X1700 mm
215 kg

900BigPlus
5500 W

0 - 750 obr/min 
900 - 1095 mm 

0 - 1,4 m/min 
1040X845X1800 mm

330 kg
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UKOSOWANIE BLACH 
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Model900 samojezdny wielofunkcyjny do 
fazowania:           na wózku i bez - płatów blach, 
kształtowników, blachownic / stacjonarny - 
płaskowników i płyt. Z regulatorem prędkości 
obrotowej głowicy - do trudnych w obróbce stali 
Hardox, Duplex, Armox itp.

Model900Plus / 900BigPlus samojezdny do 
fazowania na wózku płatów blach, kształtowników, 
blachownic również pod dużym kątem (wykonywanie 
redukcji). Wersja Big    z wydajnym czterokołowym 
napędem unoszonym elektrycznie

brak wysiłku
operatora

cicha
praca

gładka
krawędź

obróbka trudnych
materiałów

WELDOX
HARDOX
D U P L E X

XABO

Długość fazy:
do 50mm

Kąt fazy:
15-60O

Grubość blach:
4-60 / 8-100 mm

Długość fazy:
do 77mm

Kąt fazy:
15-78O

Grubość blach:
4-60 / 8-100 mm



OD GÓRY POD KĄTEM
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Płaty blach Pasy blach

Redukcje Kształtowniki

Nierdzewka - duplex Gładka krawędź

Łuki stożków Weldox - Hardox
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UKOSOWANIE BLACH 

Model930 samojezdny do fazowania Płatów 
blach, kształtowników, blachownic stalowych. Z 
regulatorem prędkości obrotowej głowicy - również 
do stali nierdzewnych i kwasodornych oraz 
wysokowytrzymałych i trudnościeralnych

Długość fazy:
do 60mm

Kąt fazy:
-60-0O

Grubość blach:
4-60 / 8-100 mm

Długość fazy:
do 70mm

Kąt fazy:
-75-0O

Grubość blach:
8-70 mm

Model930Big samojezdny do fazowania płatów 
blach, kształtowników, blachownic również pod dużym 
kątem (wykonywanie redukcji) również na trudnych 
materiałach typu Hardox, Weldox, Duplex, Armox itp. 
Wydajny czterokołowy napęd unoszony elektrycznie, 
ułatwiający pozycjonowanie ukosowarki.

brak wysiłku
operatora

cicha
praca

gładka
krawędź

obróbka trudnych
materiałów

WELDOX
HARDOX
D U P L E X

XABO

planowanie blach

Dane techniczne

Dane techniczne modelu
Moc silnika głównego
Prędkość obrotowa głowicy
Wysokość robocza 
Prędkość jazdy
Wymiary ukosowarki
Masa ukosowarki

930
4000 W 

750 obr/min
820 - 970 mm
0 - 1,4 m/min

600X600X1550 mm
205 kg

930Big
5500 W

0 - 900 obr/min
820 - 970 mm
0 - 1,4 m/min

1012X770X1760 mm
380 kg
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OD DOŁU POD KĄTEM I OD CZOŁA

Usuwanie utwardzenia

Fazowanie grubych blach

Fazowanie przetłaczanych

Planowanie krawędzi

Fazowanie od spodu

Fazowanie nierdzewnych

Precyzyjne zagłębieniaOchrona kół gumowych 
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UKOSOWANIE WĄSKOSZCZELINOWE

Model920J samojezdny do fazowania od góry 
płatów blach metalowych wszelkiego rodzaju. 
Wykorzystywany do przygotowania blach na zbiorniki, 
wieże wiatrowe itp. przed spawaniem od wewnątrz. 

Model920R samojezdny do fazowania od dołu 
płatów blach metalowych wszelkiego rodzaju. 
Wykorzystywany do przygotowania blach na zbiorniki, 
wieże wiatrowe itp. przed spawaniem od zewnątrz.  

Długość fazy:
do 90mm

Kąt fazy:
0-30O

Grubość blach:
8-100 / 8-200 mm

Długość fazy:
do 90mm

Kąt fazy:
-30-0O

Grubość blach:
8-100 / 8-200 mm

brak wysiłku
operatora

cicha
praca

gładka
krawędź

fazowanie wąskoszczelinowe
na J/U

duże zagłębienie
w blachę

Dane techniczne

Dane techniczne modelu
Moc silnika głównego
Prędkość obrotowa głowicy
Wysokość robocza 
Prędkość jazdy
Wymiary ukosowarki
Masa ukosowarki

920J
5500 W

0 - 900 obr/min
920 - 1100 mmm

0 - 1,4 m/min
993X831X1954 mm

420 kg

920R
5500 W

0 - 900 obr/min
920 - 1100 mm

0 - 1,4 m/min
967X831X1867 mm

420 kg
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BLACH NA J/U, V, Y oraz OD CZOŁA

Brak wysiłku operatora

Fazowanie el. grubościennych

Gładka powierzchnia

Ukosowanie do łączenia zwijek

Duże zagłębienie

Fazowanie płatów

Precyzja nastaw

Wydajny napęd
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ukosowanie na J planowanie usuwanie plateru

UKOSOWANIE BLACH POD MAŁYM I DUŻYM KĄTEM

Model940 samojezdny wielofunkcyjny do 
fazowania od góry płatów blach na V, Y, J/U oraz od 
czoła na I. Regulowana w dwóch płaszczyznach 
głowica pozwala na wykonywanie faz o dużych 
rozmiarach. 

Długość fazy:
do 120mm

Kąt fazy:
0-90O

Grubość blach:
10-100 / 10-200 mm

Dane techniczne

Dane techniczne modelu
Moc silnika głównego
Prędkość obrotowa głowicy
Wysokość robocza 
Prędkość jazdy
Wymiary ukosowarki
Masa ukosowarki

940
5500 W

0 - 900 obr/min
920 - 1100 mm

0 - 1,4 m/min
967X831X1867 mm

420 kg

Kąt fazy
Długość fazy L         100           68            63            68            97           118          134          180 

        0            30            45            60            68            80            90             J         o                      o                     o                     o                      o                     o                     o             
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OD CZOŁA, NA R / J, USUWANIE PLATERU

Duże zagłębienie

Fazy wielostopniowe

Wydajny napęd

Usuwanie plateru

Łatwe nastawy

Długie fazy

Fazowanie grubych blach Fazy proste i kształtowe
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UKOSOWARKI STACJONARNE
PŁYT METALOWYCH I PŁASKOWNIKÓW

Ukosowarki stacjonarne przeznaczone do fazowania na zadany kąt krawędzi zewnętrznych mniejszych 
detali lub pasów blach ze stali konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz aluminium, celem ich gratowania lub 
przygotowania do spawania. Detale mogą być do nich podawane ręcznie lub przy użyciu 
mechanicznego podajnika (modele 850 & 650). Jego zastosowanie podnosi wydajność, pozwala na 
uzyskanie powtarzalnego efektu obróbki oraz oszczędza narzędzia skrawające. Model 900 ze stołem i 
mechanicznym przesuwem do wydajnej obróbki płaskowników i dłuższych pasów blach. 
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Model OMCA 810 to zatępiarka stołowa 
operująca frezami palcowymi kątowymi lub 
promieniowymi. W zależności od typu 
współpracują z odbojnikiem prowadzącym lub 
rolką oporową. Przeznaczona do zatępiania 
małych otworów i narożników.

MNIEJSZYCH DETALI i PŁASKOWNIKÓW

gratowanie fasol
i otworów

praca po łuku

Parametr / model 
Długość fazy
Kąt fazy
Promień
Min. grubość blach
Min. wielkość blach

810
0-2 mm

45o

R1,5 / R2
2 mm

100x100 mm

Zatepianie na promień Zatepianie pod kątem

Fazowanie cienkich detali Fazowanie małych otworów
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Fazowanie miedzi i aluminium Fazowanie małych detali Fazowanie na promień R

ZATĘPIARKI i FAZOWARKI STACJONARNE

Model 850 do ukosowania pod stałym kątem [45 
stopni] prostokątnych płyt i płaskowników 
aluminiowych, stalowych   i nierdzewnych  

Model 650 do ukosowania pod zmiennym kątem i 
na promień R prostokątnych płyt i płaskowników 
stalowych, aluminiowych i miedzianych

ukosowanie blach prostokątnych
 i płaskowników

szybka wydajna praca
z podajnikiem

zatępianie na
promień R

R

gładka
krawędź

Dane użytkowe

Parametr / model 
Długość fazy
Kąt fazy
Promień
Min. grubość blach
min. długość blach

650
0-10 mm

15o-75o

R2 / R3 / R4
2 mm

100 mm

850
0-10 mm

 45o

 -
5 mm

50 mm
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Model 900 ze stołem i automatycznym przesuwem 
fazowanych detali. Przeznaczony do ukosowania 
płaskowników, płyt metalowych czy pasów blach pod 
kątem.

Długosc fazy:
do 50mm

Grubość blach:
8-60 mm

Kąt fazy:
15-60O

Min.detal:
100x250mm

brak wysiłku
operatora

cicha
praca

gładka
krawędź

Dane techniczne

Dane techniczne modelu
Moc silnika głównego
Prędkość obrotowa głowicy
Wymiary ukosowarki
Prędkość przesuwu detalu
Wysokość robocza 
Masa ukosowarki

900
4000 W

900 obr/min
600X650X1600mm

0 - 1,4 m/min
890 - 990 mm

175 kg

Ukosowanie płaskowników Fazowanie Kęsów

Fazowanie płyt Fazowanie płaskowników
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UKOSOWARKI RĘCZNE DO WIĘKSZYCH DETALI
KSZTAŁTOWNIKÓW i CARG

Ukosowarki ręczne pomocne w fazowaniu blach mniejszej 
grubości, kształtowników i rur większych gabarytów. 
Fazowarki ręczne znacznie ułatwiają przygotowanie 
elementów przed spawaniem.
Nie emitują iskier, szkodliwych dymów i nadmiernego 
hałasu. Zmniejszają koszty obróbki detali w stosunku do 
powszechnie używanych szlifierek czy palników. 
Stosowanie ukosowarek ręcznych zapewnia przede 
wszystkim powtarzalność procesu. Innymi słowy przy ich 
użyciu otrzymuje się zawsze nastawione parametry skosu 
(długość skosu oraz jego kąt). 
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Modele 700 & 760 z płynnie regulowanym 
kątem fazy od obróbki od góry [model 760 również 
od czoła -planowanie] kształtowników, profili, 
carg, blach stalowych i aluminiowych. 

Dane użytkowe

Parametr / model 
długość fazy
kąt fazy
promień
min. grubość blach
min. średnica cargi

760
0-22 mm

15-60o

-
5 mm

300 mm

700
0-6 mm

15-45o

R2 /R3/ R4
3 mm

150 mm

Zatępianie na
promień R

lekkość blachy, profile, cargi praca po łuku

Ukosowanie profili Fazowanie Słupów

Fazowanie Carg
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GŁOWICE, PŁYTKI i NARZĘDZIA

Model 900, 930

Średnica 63mm
Ilość płytek 5szt.

ST

ST SS HT

AL- aluminium i miedź   |  ST- stal konstrukcyjna   |   SS- stal nierdzewna

SS HT

ST SS ALU

HW ALU

ST SS HT HW ALU

Model 900big, 930big, 940

Średnica 80mm
Ilość płytek 6szt.

Model 920, 940

Średnica 80mm
Ilość płytek 6szt.

Model 850, 900

Średnica 63mm
Ilość płytek 7szt.

HH

Model 900, 900big, 940
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SKRAWAJĄCE do ukosowarek OMCA

ST ALU

Model 650

Średnica 70mm
Ilość płytek 12szt.

Model 650

Średnica 70mm
Ilość płytek 8szt.

Model 700, 760

Model 700/ 9 płytek
Model 760/ 18 płytek
Średnica 60mm

Model 760/ 15 płytek

Frez palcowy

Model 810

ST, ALU, SS, HT

ST ALU HT SS ALU

HT- stal wysokowytrzymała   |   HW- stal trudnoobrabialna   |   HH- stal utwardzona

R1, R1.5 / R2  ST, ALU

    R2.5 , R3, R4        ST  , ALU               HW



Ukosowarki strugające Trumpf 

Modele TKF1500, TKF700

              

s.39 - 40

Modele S3, S6, S8, 16S, 24Aut, 30Aut, 48Aut

Model FP900

              

s.38

s.41

s.42

Spis treści

Ukosowarki ręczne faz pod kątem i na promień po prostej, łuku i w otworach

Ukosowarki stacjonarne faz pod kątem i na promień po prostej i po łuku

Ukosowarki stacjonarne faz pod kątem po prostej

Modele SMA20, SMA30, SMA40, SMA50, SMA60 s.20-24

Modele LGA

Modele LGC 

s.29

s.30

Ukosowarki stacjonarne szlifujące stali trudnych w obróbce

Akcesoria ukosowarek Gerima

Głowice, rolki, płytki skrawające ukosowarek SMA

Osprzęt pomocniczy ukosowarek SMA

s.31 - 35

s.36

Model MMC400
  

Model SMT30 s.25

s.26

Głowice frezarek do ukosowania krawędzi s.37

Modele MMB400, MMB500, MMB600   s.27 - 28

Modele SMP40, SMP60, MMR

Ukosowarki frezujące rur Gerima 

Ukosowarki wytaczające rur i prętów
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UKOSOWARKI RĘCZNE DO FAZOWANIA POD KĄTEM I NA 
PROMIEŃ BLACH I KSZTAŁTOWNIKÓW  

Ukosowarki ręczne Gerima przeznaczone do fazowania krawędzi prostych, łuków i otworów pod kątem i na promień. 

Oferowane z trzema rodzajami napędu:

     Elektryczny klasyczny - 230 V

     Elektryczny wysokoczęstotliwościowy - 400 V

     Pneumatyczny  

Maszyny wyposażone w głowicę frezującą o danym kącie fazy z wymiennymi wielokrawędziowymi płytkami 

skrawającymi dostosowanymi do zadania tj. faza prosta lub promień oraz rodzaj materiału. Dopracowana 

ergonomiczna budowa ukosowarek ręcznych Gerima zapewnia łatwą pracę. Szeroka oferta modelowa pozwala na 

dobór do konkretnego zadania. 

 Wartym zaznaczenia jest system redukcji drgań wbudowany w maszynach ręcznych, który zapewnia:

     mniejszy poziom drgań a co za tym idzie - niższe zużycie płytek skrawających oraz mniejsze zmęczenie operatora

     " zmagazynowanie energii" pomiędzy wcięciami kolejnych płytek a co za tym idzie - przyspieszenie procesu                  

     obróbki 

Niewątpliwą zaletą stosowania ukosowarek ręcznych Gerima jest ekonomika procesu wynikająca z użycia płytek 

skrawających o wielu krawędziach tj. ośmiu a nawet szesnastu! Obniża to znacznie koszt metra obróbki.
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UKOSOWARKI RĘCZNE FAZ POD KĄTEM I NA PROMIEŃ
PO PROSTEJ, ŁUKU I W OTWORACH  

Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

8 mm

5 mm

2 / 2,5 / 3 / 4

30o  / 45o / 60o 

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

30 (^12mm)

4,5 kg      2,9 kg

Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

15 mm

10 mm

2 / 2,5 / 3 / 4 / 5 / 6

15o - 75o 

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

30 (^12mm)

5,5 kg     4,5 kg

SMA30

SMA40

Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

5 mm

3,5 mm

1,2 / 2,5

45o 

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

20 (^12mm)

3,0 kg     2,5 kg

SMA20
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Fazowanie dwuteowników Fazowanie łuków Fazowanie otworów

Małe łuki i otwory Promienie na krawędziach

Ukosowanie profili Ukosowanie stali nierdzewnych

Ukosowanie dennic

Głowica od spodu

UKOSOWARKI RĘCZNE DO FAZOWANIA POD KĄTEM I NA PROMIEŃ
PO PROSTEJ, ŁUKU I W OTWORACH  
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Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

20 mm

15 mm

3 / 4 / 5 / 6 / 8

15 - 75o 

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

30mm

9,0 kg        7,5 kg

Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

25 mm

17 mm

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

30mm

11,5 kg        8,0 kg

15 - 75o 

4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 15

Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

30 mm

20 mm

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

30mm

13,5 kg      

15 - 75o 

4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 15

SMA50

SMA60

SMA60  HV

UKOSOWARKI RĘCZNE FAZ POD KĄTEM I NA PROMIEŃ
PO PROSTEJ, ŁUKU I W OTWORACH  
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Stale wysokostopowe

Balanser z manipulatorem

UKOSOWARKI RĘCZNE FAZ POD KĄTEM I NA PROMIEŃ
PO PROSTEJ, ŁUKU I W OTWORACH

Duże fazy Planowanie blachFazowanie otworów

KształtownikiWysokowytrzymałe

Łuki

Duże promienie
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Stacjonarna zatępiarka Gerima SMT30 to maszyna przeznaczona do lekkiego fazowania krawędzi zewnętrznych                  

i wewnętrznych, otworów w mniejszych detalach o skomplikowanych kształtach oraz krótkich odcinków rur. 

Krawędzie mogą być fazowane zarówno pod kątem jak i na promień. Płynnie regulowana prędkość obrotowa głowicy 

frezującej wyposażonej w wielokrawędziowe płytki o różnej charakterystyce pozwala na dobór parametrów do 

konkretnego materiału. Brak potrzeby mocowania detali pozwala na ich szybką obróbkę, co stanowi alternatywę dla 

wolniejszych przez to  klasycznych frezarek.

Dane użytkowe

Długość fazy

Wysokość  fazy

Kąt fazy

Promień

Grubość blach

Dane techniczne

Zasilanie

Moc silnika

Prędkość
obrotowa głowicy

Masa maszyny

do 5 mm

do 3 mm

45o

1,2 / 2 / 2,5 /3 / 4

od 3mm

230V

1500 W

2500-7900
obr/min

15 kg

Zatępianie krókich
rur i pierścieni

Ukosowanie mniejszych
detali

Zatępienie
na promień R

Zatępianie łuków
i otworów

UKOSOWARKI STACJONARNE FAZ POD KĄTEM I
 NA PROMIEŃ  PO PROSTEJ I PO ŁUKU
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Ukosowarka Gerima MMC400 to stacjonarna maszyna do fazowarka średniej wielkości detali po prostej i po łuku, z 

mechanicznym przesuwem obrabianego detalu. Wyposażona w mocny silnik roboczy oraz ciężki podajnik, potrafi 

wykonywać stosunkowo duże fazy. Może tym samym być alternatywą dla fazowarek ręcznych, przy użyciu których 

detale mniejsze i średnie trzeba mocować. Tutaj nie trzeba tego robić, co znacznie skraca czas obróbki. Zatem będzie 

również alternatywą dla klasycznych frezarek, które dodatkowo trzeba programować, przez co operacje na nich 

wykonywane są czasochłonne i drogie.   Maszyna operuje głowicami o stałym dowolnym kącie do faz prostych oraz 

również alternatywnie z płytkami promieniowymi do wykonywania zaobleń na krawędziach. Jest to jedna z nielicznych 

fazowarek, mogąca relizawać tego typu zadania półautomatycznie tzn. z mechanicznym przesuwem detalu. Operator 

go tylko podaje i dopycha do rolki oporowej. 

Dodatkową zaletą jest regulacja prędkości obrotowej głowicy roboczej i możliwość zastosowania płytek do różnych 

materiałów [w tym stali nierdzewnych, wysokowytrzymałych oraz odpornych na ścieranie]. Układ podawania 

mikro-mgiełki chłodząco smarującej, wydatnie przedłuża żywotność płytek skrawających. 

UKOSOWARKI STACJONARNE FAZ POD KĄTEM I
 NA PROMIEŃ  PO PROSTEJ I PO ŁUKU

Fazy na
promień 

Fazowanie rónych 
materiałów

Fazowanie 
łuków

Dane użytkowe

Długość fazy

Kąt fazy

Grubość detalu

Możliwy promień R

Dane techniczne

Zasilanie

Moc silnika

Prędkość obrotowa 

Masa maszyny

2-20mm

10o-80o 

4-40 mm

2,3,4,5,6,8,10,12,15

400V/6 bar

4000 W

2000-6000

500 kg
obr/min
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UKOSOWARKI STACJONARNE FAZ POD KĄTEM PO PROSTEJ

Dane użytkowe

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Zakres kąta fazy

Maksymalna grubość detalu

MMB400

20 mm

15 mm

100 mm

25o-55o / 30o-60o

Ukosowarki stacjonarne frezujące Gerima MMB z prowadzeniem mechanicznym, prostokątnych płyt i płaskowników 

oraz detali o dużych łukach. Maszyny wyposażone w stół kulkowy lub rolkowy do łatwego podawania i przesuwania 

obrabianych detali. Obróbka pod regulowanym kątem szybkoobrotową głowicą wielopłytkową pozwala na fazowanie 

detali ze stali konstrukcyjnych, o podwyższonej wytrzymałości oraz nierdzewnych jak również stopów aluminium            

i miedzi. W pełni regulowany system przesuwu obrabianego detalu pozwala na dostosowanie do jego wymiarów, 

grubości oraz trajektorii.

Maszyny występują w trzech wersjach różniących się od siebie możliwościami przygotowywania różnej wielkości faz 

na detalach o różnych gabarytach i kształtach. Mniejszy stół kulkowy w modelu MMB400 pozwala na sprawniejszą 

obróbkę małych detali i niezbyt długich płaskowników. 

Dane techniczne 

Zasilanie

Moc silnika głównego

Prędkość obrotowa głowicy

Masa maszyny

MMB400

400V/ 6bar

5500 W

500kg

900 - 3000 obr./min

Regulowany 
podajnik

 Układ 
zamgławiania 

Stół 
kulkowy 15st
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Fazowanie 
profili

Ukosowanie
płyt

UKOSOWARKI STACJONARNE FAZ POD KĄTEM PO PROSTEJ

MMB500 i MMB600 wyposażone w stoły rolkowe przeznaczone do obróbki większych płyt o różnych kształtach 

(odpowiednio doposażone - możliwe również do obróbki kół i pierścieni). Model MMB600 dodatkowo ma wielokołowy 

system przesuwu, dedykowany do trudniejszych w obróbce - grubszych czy twardszych detali.

Dane użytkowe

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Zakres kąta fazy

Maksymalna grubość detalu

MMB500

30 mm

20 mm

200 mm

15o-60o / 20o-65o  / 25o-70o / 30o-70o

Dane techniczne 

Zasilanie

Moc silnika głównego

Prędkość obrotowa głowicy

Masa maszyny

400V/ 6bar

7500 W

725 / 1050 kg

900 - 3000 obr./min

 / MMB600MMB500 / MMB600

 Podajnik ażurowych 
detali

Fazowanie rur

Fazowanie 
obustronne

 Ukosowanie 
płaskowników
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UKOSOWARKI STACJONARNE SZLIFUJĄCE STALI TRUDNYCH W OBRÓBCE

Seria fazowarek stacjonarnych Gerima LGA to grupa 

wysokowydajnych urządzeń szlifujących krawędzie blach specjalnym 

pasem ściernym. Blachy układa się na stole dosuwając krawędź, która 

ma zostać ukosowana do zderzaka, po czym następuje przyciśnięcie 

jej specjalnymi dociskami (szybko - bez konieczności manualnego 

mocowania). Następnie agregat zaczyna szlifować krawędź na zadaną 

wielkość i kąt fazy. Taka charakterystyka maszyny pozwala na 

wydajne fazowanie krótkich i grubych płyt metalowych (również tych 

trudnych w obróbce - wysokostopowych, trudnościeralnych, 

pancernych itp.)

Fazowarki występują w trzech typach : 
1 - ze sterowaniem ręcznym procesu fazowania od góry /

2 - ze sterowaniem automatycznym procesu fazowania od góry /

3 - ze sterowaniem automatycznym procesu fazowania od góry i od 

dołu [trzy typy maszyn mogą również planować - wyrównywać czoło 

blachy] 

Fazowanie blach
trudnościeralnych

Fazowanie
kształtowników

Fazowanie
obustronne

Fazowanie
twardych blach

Fazowanie
wielostopniowe

Planowanie
krawędzi

1600 mm

Dane użytkowe
modelu

Długość blachy

Grubość blach

Kąt fazy

Długość fazy

LGA 1600
typ1

LGA 2000
typ1

LGA 2000
typ2

LGA 3000
typ2

LGA 4500
typ2

LGA 3000
typ3

LGA 6000
typ3

LGA 12000
typ3

2-60 mm

2000 mm 2000 mm 3000 mm

od 0o do 80o 0d -45o do 90o

4500 mm 3000 mm 6000 mm 12000 mm

od 0o do 75o

2-60 mm

2-100 mm

2-100 mm



30

UKOSOWARKI STACJONARNE SZLIFUJĄCE STALI TRUDNYCH W OBRÓBCE

Stacjonarne ukosowarki Gerima z serii LGC ze stołem podawczym i mechanicznym posuwem. Dedykowane do 

fazowania długich detali bez konieczności ich mocowania. Maszyna wyposażona w agregat szlifujący z wysoką 

wydajnością w szerokim zakresie długości oraz kąta fazy - niezależnie od rodzaju materiału. Proces odbywa się w cyklu 

ciągłym - bez konieczności montażu i demontażu obrabianych blach. Sterowanie procesu odbywa się cyfrowo z ekranu 

dotykowego z dużą precyzją i powtarzalnością. Ukosowarki z serii LGC idealnie nadają się do fazowania dłuższych 

krawędzi elementów ze stali trudnych w obróbce - typu Armox, Weldox, Hardox, Domex. Występują w trzech typach -         

w zależności od parametrów obróbki

Duże kąty faz Fazowanie
długich blach

Fazowanie Hardox,
Armox, Weldox

Fazowanie
niskokosztowe

Planowanie
krawędzi

Szerokie
fazy

Dane użytkowe modelu

Grubość blach

Kąt fazy

Długość fazy

LGC typ1

2-80 mm

0o - 75o

2-60 mm

LGC typ2

 

0o - 80o

LGC typ3

 

-45o - 80o

 2-100 mm

2-100 mm
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AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

Płytki skrawające do faz prostych występują 
jako prostokątne cztero-krawędziowe oraz 
kwadratowe ośmio-krawędziowe. 
Płytki kwadratowe występują oprócz 
standardowych pokryć, również w specjalnym 
czarnym - do stali trudnościeralnych.  

Płytki kwadratowe do faz na mały promień 
[R1,2 / R2,0] szesnasto-krawędziowe, promień 
średni [R2,5 / R3,0 / R4,0 / R5,0 / R6,0] 
ośmio-krawędziowe. 
Ośmio-krawędziowe płytki występują również 
w wersji mini do pracy w mniejszych otworach. 

Płytki do faz na większe promienie występują 
w dwóch rodzajach : kwadratowe 
cztero-krawędziowe na  promień R8,0 oraz 
prostokątne dwu-krawędziowe na promień 
R10 / R12 / R15. 

Stal Konstrukcyjna Kwasoodporna & Wysokowytrzymała Aluminium & Miedź

GŁOWICE , ROLKI, PŁYTKI, SKRAWAJĄCE UKOSOWAREK SMA 

Płytki skrawające Gerima posiadające ostrą 
geometrię, pozwalającą na wydajną obróbkę 
(zminimalizowanymi oporami skrawania). 
W zależności od zastosowania, 
występują w trzech rodzajach pokrycia 
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Do pracy w ograniczonej przestrzeni [ciasnych otworach] można zastosować 
głowice mini trój-płytkowe i jedno-płytkowe.

Przy małych i średnich promieniach do mocowania tego rodzaju płytek 
używa dwufunkcyjnych głowic o kącie 45 stopni. 

Dla dużych promieni przewidziane są głowice dedykowane.    

Gerima zapewnia szeroką gamę głowic do ukosowarek ręcznych SMA a wraz 
z nimi odpowiednich rolek prowadzących - dostosowanych do danego zadania. 

Są to zarówno głowice na płytki kwadratowe jak i prostokątne. 

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GŁOWICE , ROLKI, PŁYTKI, SKRAWAJĄCE UKOSOWAREK SMA 
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Model SMA20

Model SMA30/SMT30

Ø 19,40mm

Ø 26,70mm/32,30mm Ø 28,55mm 

z rolką prowadzącą:

Głowica 3-płytkowa do fazowania na 45o:

z rolką prowadzącą:

kąt 45o z rolką Ø 10,00mm
promień R1,2 z rolką Ø  12,35mm
promień R2,0 z rolką Ø 10,94mm
promień R2,5 z rolką Ø 14,23mm

Głowica 3-płytkowa do fazowania pod kątem:

Głowica 3-płytkowa do fazowania na promień:

 Głowica mini 1-płytkowa na:

30O z rolką prowadzącą 29,90mm
45O z rolką prowadzącą 26,30mm
60O z rolką prowadzącą 25,00mm

Ø 26,70mm/33,90mm Ø 28,96mm Ø 27,55mm 

Ø 21,69mm dla R2,5 / 19,80mm dla R1,2

R1,2 R2 R2,5 R3 R4

na promień R2,5 lub 1,2

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GŁOWICE , ROLKI, PŁYTKI, SKRAWAJĄCE UKOSOWAREK SMA 
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Model SMA40 

Model SMA50 

Głowica 6-płytkowa do fazowania pod kątem:

Głowica 3-płytkowa do fazowania na promień:

z rolką prowadzącą:

z rolką prowadzącą:

Głowica 4-płytkowa do fazowania pod kątem:

Głowica 4-płytkowa do fazowania na promień

30O z rolką prowadzącą 29,90mm
45O z rolką prowadzącą 26,30mm
60O z rolką prowadzącą 25,00mm

30O z rolką prowadzącą 29,90mm
45O z rolką prowadzącą 26,30mm
60O z rolką prowadzącą 25,00mm

Ø 26,70mm/32,30mm Ø 28,80mm  Ø 28,55mm Ø 27,55mm 

Ø 28,55mm Ø 42,40mmØ 27,55mm

Ø 27,05mm/26,80mm

R2 R2,5 R3

R3 R4 R8R5/R6

R4 R5/R6

Głowica 6-płytkowa do fazowania pod kątem:

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GŁOWICE , ROLKI, PŁYTKI, SKRAWAJĄCE UKOSOWAREK SMA 

Ø 27,05mm/26,80mm
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Model SMA60

 Głowica na płytki kwadratowe

Głowica na płytki ośmio-krawędziowe do promieni

Głowica na płytki dwu-krawędziowe do promieni

Ø 28,55mm

R3 R4

R8

Ø 27,55mm

Ø 42,40mm

Głowica na płytki cztero-krawędziowe do promieni

Ø 41,20mm (R10)
Ø 39,50mm (R12)
Ø 36,50mm (R15)

30o z rolką prowadzącą 29,90mm
45o z rolką prowadzącą 26,30mm
60o z rolką prowadzącą 25,00mm

 Głowica na płytki prostokątne

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GŁOWICE , ROLKI, PŁYTKI, SKRAWAJĄCE UKOSOWAREK SMA 

R5/R6

R10 / R12 / R15

Ø 27,05mm/26,80mm
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Prowadnik do faz na ostro

OSPRZĘT POMOCNICZY UKOSOWAREK SMA

Ramię do podwieszania ukosowarek

adapter i krążki ścierne do usuwania tlenków z krawedzi

Smar poprawiający obróbkę stali wysokostopowych
i wysokowytrzymałych

Głowica do faz od spodu

Blok przygotowania powietrza

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA
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Parametry do obróbki 

do aluminium i miedzi 
Vc: 800-1000m/min

fz: 0,20-0,30 

do stali konstrukcyjnych
Vc: 300-600m/min

fz: 0,20-0,30  

do wysokowytrzymałych
i trudnościeralnych
Vc: 150-350m/min

fz: 0,20-0,30

Głowice frezarek do ukosowania krawędzi

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

10
15
20

22,5
25
30
35

37,5
40
45
50

52,5
55
60
65

67,5
70
75
80

21,7
21

20,6
20,3
19,9
19
18
17

16,7
15
14

12,5
10,9

8,2

51
50,5
51
51
51
44

41,5
40
38
37
34

32
34

30

56
60
62
64
64
64
64
64
64
64
67
69
69
69
69
69
74
74
74

27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

59
62
65
68
59
66

66,5
67
66
67

67,5

67
71

70

Kąt fazy ØD apmax ØdH7 Z ØD1 ØD2
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UKOSOWARKI STRUGAJĄCE TRUMPF

Ręczne ukosowarki strugające TKF wyposażone w prostopadłościenne noże, które dłutują detal na zadany 
kąt. Przeznaczone są do fazowania cieńszych blach i profili zamkniętych oraz rur wielkogabarytowych. 
Obrabiają detale w jednym przejściu, uzyskując pełną długość skosu. Proces odbywa się „na zimno”, bez
podgrzewania materiału i tym samym zmian jego struktury. Maszyny mogą być prowadzone w obydwu 
kierunkach i zaczynać ukosowanie w dowolnym miejscu detalu. Ukosowarki dedykowane są do 
przygotowania przed spawaniem stali konstrukcyjnych, stali nierdzewnych i kwasoodpornych oraz 
aluminium. Prowadzenie wzdłuż krawędzi po prostej, po łuku czy w otworach odbywa się praktycznie bez 
oporów. 

Dane techniczne modelu 

Maksymalna długość fazy na stali ST355

Zakres grubości blach

Kąt fazy

Minimalny promień wewnętrzny łuku

Masa maszyny

Moc elektryczna

0-15 mm

4-40 mm

20-45 / 20-55

TKF1500   TKF700

55 mm

16.5 / 19.5 kg

2600 W

0-7 mm

1-15 mm

30 / 37.5 / 45

40 mm

5.3 kg

1700 W

Głowice do faz 
o różnych kątach

Noże do różnych 
matariałów

 Płynnie nastawiany 
kąt fazy

Fazowanie w
prawo i lewo

Balanser 
do podwieszenia

 Możliwość 
fazowania rur



Fazowarki z serii SMP to maszyny przeznaczone do ukosowania zarówno zewnętrznego jak i wewnętrznego 
rur, zbiorników, kolan, flansz itp. owalnych elementów. Fazowarki cechują się niewielką masą a tym samym 
są mobilne, przez co można je z powodzeniem stosować w warunkach hal fabrycznych jak i na zewnętrznych 
budowach czy podczas remontów instalacji rurociągowych. 
Występują dwa modele - lekki [SMP40] z możliwością wykonywania średniej wielkości faz oraz większy 
[SMP60] do wykonywania największych faz. Maszyny mają regulowaną prędkość obrotową głowicy 
skrawającej, przez co można je stosować na wszelkiego rodzaju materiałach. Operują głowicami 
wielopłytkowymi o różnym kącie fazy, przez co mogą być stosowane do różnych zadań tj. ukosowanie pod 
spawanie czy redukcja grubości ścianki. Maszyny prowadzone są po ściance rur : SMP40 ręcznie a SMP60 
mechanicznie, co umożliwia uzyskanie dokładnych wymiarów wielkości fazy oraz progu, niezależnie od 
błędu owalności rur.  
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UKOSOWARKI FREZUJĄCE RUR GERIMA

Dane użytkowe modelu

Maksymalna długość fazy

Grubość ścianki rury

Średnic rur

SMP 40/60

16 / 20 mm

4 -20 mm

240-1600 / 360-1600

Dane technicznelu 

Zasilanie elektryczne

Moc silnika 

Masa maszyny

SMP 40 / 60

230V

1500 / 2600 W

15 / 26kg

Możliwość przejazdu 
przez szew

Ukosowanie rur 
wielkogabarytowych

Ukosowarka 
z napędem

Ukosowanie rur 
gazowych
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UKOSOWARKI FREZUJĄCE RUR GERIMA

Fazowarka mobilna MMR to stacjonarna maszyna frezująca końce rur większych średnic. Przeznaczona jest do pracy z 

krótkimi i średniej długości rurami stalowymi. Rura ułożona na podporach rolkowych dociskana jest od góry kołem 

napędowym obrotnika, który ma za zadanie wprawiać rurę w rotacje podczas jej obróbki. Część robocza maszyny 

wyposażona jest w moduł obróbczy, składający się z silnika napędowego głowicy frezującej oraz zespołu regulowanych 

prowadnic. Taki system umożliwia na fazowanie pod kątem zarówno krawędzi zewnętrznej jaki i wewnętrznej rur pod 

założonym kątem (zależnym od kąta głowicy). Regulowana prędkość obrotowa głowicy frezującej jaki i dobór płytek 

wielokrawędziowych do danego materiału pozwala na uzyskanie gładkiej powierzchni na różnego rodzaju 

materiałach. Technologia obróbki głowicą frezującą umożliwia obróbkę ścianek średniej i większej grubości, również 

w rurach dużych średnic.  

Dane użytkowe

Długość fazy

Kąt fazy

Grubość ścianki

Fazowanie zewnętrzne

Fazowanie wewnątrz

Dane techniczne

Zasilanie

Moc silnika

Prędkość
obrotowa głowicy

Masa maszyn

do 27 mm przy 30o

15 - 75o

6 - 25 mm

170 - 3000 mm

500 - 3000mm

400V

 5500 W

2000-4800
obr/min

590 kg

Ważniejsze cechy użytkowe  : 
       możliwość fazowania dużych średnic 

       fazowanie zewnętrzne i wewnętrzne

       szybkość montażu i demontażu rur

       wysoka jakość fazowania 

       ekonomika procesu 

Ukosowanie
wewnętrzne

Wysoka
jakość

Ukosowanie
zewnętrze

Głowica
wielopłytkowa
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UKOSOWARKI WYTACZAJĄCE RUR I PRĘTÓW

Ukosowarki wytaczające służą do precyzyjnej mechanicznej obróbki końców 
rur lub prętów na zadany kąt lub inny kształt (najczęściej J I U oraz 
planowania czoła). Samocentrujący uchwyt szczękowy obejmuje i sztywno 
blokuje rurę, co zapewnia jej szybkie i właściwe ustawienie. Głowica 
szybkoobrotowa wyposażona w narzędzie z wymienną płytką skrawającą 
odpowiedniej geometrii, precyzyjnie i wydajnie fazuje koniec rury. Może to 
robić od zewnątrz jak i wewnątrz (kalibracja rury) oraz od czoła (planowanie 
rury). Proces zachodzi „na zimno" i nie zmienia struktury materiału. 

Rury 
grubościenne

Szczęki
 pryzmatyczne

Wymienne 
płytki

Szczęki 
dedykowane

Dane użytkowe modelu

Zakreś średnicy zewnętrnej [mm]

Maksymalna grubość ścianki [mm]

Maksymalna ilość narzedzi [szt]
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UKOSOWARKI WYTACZAJĄCE RUR I PRĘTÓW

Ukosowarka automatyczna FP900 
Operator wkłada rurkę / pręt w szczęki [wstępnie 
ustawione do średnicy detalu] aż dotknie zderzaka. 
Detal zostaje automatycznie zaciśnięty i 
wycentrowany z dużą sztywnością (ma to wpływ na 
jakość i precyzję obróbki oraz zużycie narzędzi). 
Zderzak podnosi się a głowica wyposażona w 
narzędzia robocze zbliża się na ustaloną odległość 
(zagłębienie w detal). Następuje obróbka na 
zaprogramowane zagłębienie i ustalony czas. 
Po jej zakończeniu głowica automatycznie się cofa, 
opuszcza się zderzak a szczęki rozwierają się. Można 
wyjąć obrobiony detal i włożyć następny do obróbki. 
Proces jest bardzo szybki i powtarzalny. Przy 
podłączaniu można ustawić długość wysuwu pręta 
do komory obróbki. Podpórka ułatwia 
pozycjonowanie detali.

Dane użytkowe modelu

Zakreś średnicy zewnętrnej

Maksymalna wielkość fazy

Ilość narzędzi

Minimalna długość detalu

8-90 mm

8 mm

2 szt

Czas fazowania 5-15s

FP900

Fazowanie 
prętów

Fazowanie 
z planowaniem

Szczęki 
predefiniowalne

Fazowanie 
rurek

70 mm



Wszystkie materiały zawarte w niniejszym katalogu, a w szczególności teksty, zdjęcia oraz grafiki, stanowią własność firmy inTechMET 

i nie mogą być kopiowane i rozpowszechniane bez zgody właściciela. Katalog wersja 02.2026 został stworzony w oparciu o bieżące 

informacje przekazane przez przywołanych producentów, prezentowanych maszyn i osprzętu. Z uwagi na ciągłe zmiany i 

udoskonalenia jakie zachodzą w prezentowanych maszynach i osprzęcie, inTechMET nie ponosi odpowiedzialności za nieścisłości w ich 

prezentacji.

inTechMET dostarcza ukosowarki światowych liderów w branży fazowania krawędzi płatów blach, profili, mniejszych detali, rur 

oraz prętów. Ukosowarki firm Gerima, OMCA to maszyny dedykowane do wymagających projektów w przemyśle metalowym. 

Wyposażone w narzędzia skrawające i płytki wielokrawędziowe gwarantują :

możliwość fazowania wszelkiego rodzaju metali tj.: stal konstrukcyjna, wysokostopowa, żaroodporna, wysokowytrzymała, 

trudnościeralna, aluminium, miedź, żeliwo, tytan.....

brak zmian struktury materiału po obróbce oraz gładką krawędź nie wymagającą dodatkowego szlifowania

powtarzalność i utrzymanie wymiaru fazy, pozwalającą na spawanie zautomatyzowane

oszczędność roboczogodzin w stosunku do klasycznej obróbki manualnej  

prostotę i intuicyjność obsługi oraz łatwość zastosowania

brak iskier, dymu, pyłu oraz nadmiernego hałasu   

minimalizację wysiłku operatora 

niski koszt obróbki metra
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