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UKOSOWARKI RECZNE DO FAZOWANIA POD KATEM | NA
PROMIEN BLACH | KSZTALTOWNIKOW

Ukosowarki reczne Gerima przeznaczone do fazowania krawedzi prostych, tukdw i otworéw pod katem i na promien.
Oferowane z trzema rodzajami napedu:

> Elektryczny klasyczny - 230 V

> Elektryczny wysokoczestotliwosciowy - 400 V

> Pneumatyczny
Maszyny wyposazone w gtowice frezujacg o danym kacie fazy z wymiennymi wielokrawedziowymi ptytkami
skrawajacymi dostosowanymi do zadania tj. faza prosta lub promien oraz rodzaj materiatu. Dopracowana
ergonomiczna budowa ukosowarek recznych Gerima zapewnia tatwa prace. Szeroka oferta modelowa pozwala na
dobor do konkretnego zadania.

Wartym zaznaczenia jest system redukcji drgan wbudowany w maszynach recznych, ktéry zapewnia:

> mniejszy poziom drgan a co za tym idzie - nizsze zuzycie ptytek skrawajacych oraz mniejsze zmeczenie operatora
> "zmagazynowanie energii” pomiedzy wcieciami kolejnych ptytek a co za tym idzie - przyspieszenie procesu

obraébki

Niewatpliwg zaletg stosowania ukosowarek recznych Gerima jest ekonomika procesu wynikajaca z uzycia ptytek

skrawajacych o wielu krawedziach tj. osmiu a nawet szesnastu! Obniza to znacznie koszt metra obrobki.
Maszyny mogg pracowac z dodatkowym osprzetem utatwiajagcym prace w pewnych warunkach, ktéry znajduje sie na

koncu tego dziatu.



UKOSOWARKI RECZNE DO FAZOWANIA POD KATEM |
NA PROMIEN BLACH | KSZTALTOWNIKOW

Maksymalna dtugos¢ fazy 5 mm
Maksymalna wysokosc fazy 3,5 mm
Kat fazy zalezy od gtowicy 45°

Promien zatepienia 1,2/25

Minimalna srednica otworu 20 (*12mm)

Masa ukosowarki 30kg| 2,5kg

Maksymalna dtugosc¢ fazy 8 mm

Maksymalna wysokos¢ fazy 5 mm

Kat fazy zalezy od gtowicy 300/ 45°/60°

Promien zatepienia 2/25/3%3/4
Minimalna srednica otworu 30 (*12mm)
Masa ukosowarki 45kg | 2,9kg

Maksymalna dtugos¢ fazy 15 mm
Maksymalna wysokosc fazy 10 mm
Kat fazy zalezy od gtowicy 150-75°
Promien zatepienia 2/25/3/4/5/6

Minimalna $rednica otworu 30 (*12mm)

Masa ukosowarki 55kg| 4,5kg
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UKOSOWARKI RECZNE DO FAZOWANIA POD KATEM |
NA PROMIEN BLACH | KSZTALTOWNIKOW

Promienie na krawedziach

Ukosowanie profili Ukosowanie stali nierdzewnych

Gtowica od spodu Ukosowanie dennic Zatepianie otwordw na R




UKOSOWARKI RECZNE DO FAZOWANIA POD KATEM |
NA PROMIEN BLACH | KSZTAtTOWNIKOW

Maksymalna dtugosc¢ fazy 20 mm
Maksymalna wysokos¢ fazy 15 mm

Kat fazy zalezy od gtowicy 15-75°
Promien zatepienia 3/4/5/6/8
Minimalna $rednica otworu 30mm
Masa ukosowarki 9,0 kg 7,5 kg

Maksymalna dtugosc¢ fazy 25 mm
Maksymalna wysokos¢ fazy 17 mm

Kat fazy zalezy od gtowicy 15-75°
Promien zatepienia 4/6/8/10/12 /15
Minimalna $rednica otworu 30mm

Masa ukosowarki 11,5 kg 8,0 kg

Maksymalna dtugosc¢ fazy 30 mm
Maksymalna wysokos¢ fazy 20 mm
Kat fazy zalezy od gtowicy 15-75°
Promien zatepienia 4/6/8/10/12 /15
Minimalna $rednica otworu 20mm
Masa ukosowarki 13,5 kg




UKOSOWARKI RECZNE DO FAZOWANIA POD KATEM |
NA PROMIEN BLACH | KSZTALTOWNIKOW

Fazowanie otworéw Fazowanie stali nierdzewnych

Ukosowanie Armox, Hardox Ukosowanie dwuteownikow Ukosowanie tukéw



UKOSOWARKI STACJONARNE FREZUJACE PLYT | PLASKOWNIKOW

Stacjonarna zatepiarka Gerima SMT30 to maszyna przeznaczona do lekkiego fazowania krawedzi zewnetrznych
i wewnetrznych, otworow w mniejszych detalach o skomplikowanych ksztattach oraz krétkich odcinkdéw rur.

Krawedzie moga by¢ fazowane zaréwno pod katem jak i na promien. Ptynnie regulowana predkos$¢ obrotowa gtowicy
frezujacej wyposazonej w wielokrawedziowe ptytki o réznej charakterystyce pozwala na dobdr parametréw do
konkretnego materiatu. Brak potrzeby mocowania detali pozwala na ich szybka obrdbke, co stanowi alternatywe dla

wolniejszych przez to klasycznych frezarek.

Dtugosc¢ fazy do 5 mm Zasilanie 230V

Wysokos¢ fazy do 3 mm Moc silnika 1500 W

Kat fazy 450 Predkosc 2500-7900

- 12/2/25/3/4 obrotowa gtowicy obr/min
| Grubos¢ blach od 3mm Masa maszyny 15 kg . -

Zatepianie krokich Zatepianie tukéw
rur i pierscieni i otworow

v

Ukosowanie mniejszych Zatepienie
detali na promien R



UKOSOWARKI STACJONARNE FREZUJACE PtYT | PLASKOWNIKOW

Ukosowarka stacjonarna frezujgca Gerima MMD200 z przesuwem recznym za pomocga $ruby pociggowej poruszajacej

uchwyt, w ktérym mocuje sie mate blachy. Tego rodzaju sztywne mocowanie i ptynny posuw obrabianej blachy pozwala

na stabilne fazowanie nawet matych lecz stosunkowo grubych detali. Maszyna idealnie nadaje sie do wykonywania

probek spawalniczych w szkdtkach spawaczy jak réwniez w przemysle. Jako jedna z niewielu maszyn oprécz blach

moze rowniez fazowac od zewnatrz krotkie odcinki rur. Maszyna jest tatwo adaptowalna do zmiennej Srednicy rur, przez

co moze byc wykorzystywana w firmach tworzacych nisko seryjne elementy instalacji przemystowych.

Regulowana predkosc¢ obrotowa gtowicy frezujacej pozwala na fazowanie krawedzi detali z réznego rodzaju metali.

Dane uzytkowe Dane techniczne

Dtugos¢ fazy

Kat fazy

Grubos¢ blachy

Srednica rur

Dtugosc rur

2-30mm
15°-45° / 30°-60°
4-40 mm
50-220 mm
80-1000 mm

Zasilanie

Moc silnika

Predkosc
obrotowa gtowicy

Masa maszyny

400V
5500 W
2000-6000

obr/min

500 kg

Fazowanie
matych detali

Fazowanie
ptyt

Ukosowanie
rur



UKOSOWARKI STACJONARNE FREZUJACE PLYT | PLASKOWNIKOW

Ukosowarki stacjonarne frezujace Gerima MMB z prowadzeniem mechanicznym, prostokatnych ptyt i ptaskownikow
oraz detali o duzych tukach. Maszyny wyposazone w stét kulkowy lub rolkowy do tatwego podawania i przesuwania
obrabianych detali. Obrébka pod regulowanym katem szybkoobrotowa gtowica wieloptytkowa pozwala na fazowanie
detali ze stali konstrukcyjnych, o podwyzszonej wytrzymatosci oraz nierdzewnych jak rowniez stopow aluminium
i miedzi. W petni regulowany system przesuwu obrabianego detalu pozwala na dostosowanie do jego wymiardw,
grubosci oraz trajektorii.

Maszyny wystepuja w trzech wersjach réznigcych sie od siebie mozliwosciami przygotowywania réznej wielkosci faz
na detalach o réznych gabarytach i ksztattach. Mniejszy stot kulkowy w modelu MMB400 pozwala na sprawniejsza

obrobke matych detali i niezbyt dtugich ptaskownikdw.

Maksymalna dtugosc fazy 20 mm Zasilanie 400V/ 6bar

Maksymalna wysokos¢ fazy 15 mm Moc silnika gtéwnego 5500 W

Zakres kata fazy 250-55°/30°-60° Predkosc obrotowa gtowicy | 2000 - 6000 obr./min
| Maksymalna grubo$¢ detalu 100 mm 1 Masa maszyny 500kg

Regulowany Stot Uktad
podajnik kulkowy 15st zamgtawiania



UKOSOWARKI STACJONARNE FREZUJACE PLYT | PLASKOWNIKOW

MMB500 i MMB600 wyposazone w stoty rolkowe przeznaczone do obrobki wiekszych ptyt o réznych ksztattach
(odpowiednio doposazone - mozliwe réwniez do obrobki kot i pierscieni). Model MMB600 dodatkowo ma wielokotowy
system przesuwu, dedykowany do trudniejszych w obrébce - grubszych czy twardszych detali.

Zasilanie 400V/ 6bar Maksymalna dtugosc¢ fazy 30 mm

Moc silnika gtéwnego 7500 W Maksymalna wysokos$¢ fazy 20 mm

Predkosc obrotowa gtowicy | 2000 - 6000 obr./min Zakres kata fazy 25°-55°/30°-60° /30°-60°
AMasa maszyny 725 /1050 kg ) AMaksymaLna grubos¢ detalu 200 mm

Duze grubosci Podajnik azurowych Ukosowanie
ksztattowniki detali ptaskownikow

Fazowanie Ukosowanie Fazowanie
profili ptyt ciezkich blach
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UKOSOWARKI STACJONARNE SZLIFUJACE STALI TRUDNYCH W OBROBCE

Seria fazowarek stacjonarnych Gerima LGA to grupa
wysokowydajnych urzadzen szlifujacych krawedzie blach specjalnym
pasem $ciernym. Blachy uktada sie na stole dosuwajac krawedz, ktéra
ma zosta¢ ukosowana do zderzaka, po czym nastepuje przycisniecie
jej specjalnymi dociskami (szybko - bez koniecznosci manualnego
mocowania). Nastepnie agregat zaczyna szlifowac krawedz na zadang
wielkos¢ i kat fazy. Taka charakterystyka maszyny pozwala na
wydajne fazowanie krotkich i grubych ptyt metalowych (réwniez tych
trudnych  w obrébce - wysokostopowych, trudnoscieralnych,
pancernych itp.)

Fazowarki wystepuja w trzech typach :

1 - ze sterowaniem recznym procesu fazowania od gory /

2 - ze sterowaniem automatycznym procesu fazowania od goéry /

3 - ze sterowaniem automatycznym procesu fazowania od géry i od
dotu [trzy typy maszyn moga rowniez planowac - wyréwnywac czoto
blachy]

Dane uzytkowe

LGA 1600 LGA 2000

LGA 2000 LGA 3000 LGA 4500 LGA 3000

LGA 6000 LGA 12000

modelu

Dtugos¢ blachy

typl typl
1600 mm 2000 mm

typ2 typ2 typ2 typ3
2000 mm 3000 mm 4500 mm 3000 mm

typ3 typ3
6000 mm 12000 mm

Grubos¢ blach 2-60 mm 2-100 mm
Kat fazy od 0° do 75° od 0° do 80° | 0d -45° do 90°
Dtugosc fazy 2-60 mm 2-100 mm

Fazowanie blach Fazowanie
trudnoscieralnych ksztattownikow

Fazowanie

obustronne

Fazowanie Fazowanie
twardych blach wielostopniowe

Planowanie

krawedzi



UKOSOWARKI STACJONARNE SZLIFUJACE STALI TRUDNYCH W OBROBCE

Stacjonarne ukosowarki Gerima z serii LGC ze stotem podawczym i mechanicznym posuwem. Dedykowane do
fazowania dtugich detali bez koniecznosci ich mocowania. Maszyna wyposazona w agregat szlifujgcy z wysoka
wydajnoscig w szerokim zakresie dtugosci oraz kata fazy - niezaleznie od rodzaju materiatu. Proces odbywa sie w cyklu
ciagtym - bez koniecznosci montazu i demontazu obrabianych blach. Sterowanie procesu odbywa sie cyfrowo z ekranu
dotykowego z duzg precyzja i powtarzalnoscia. Ukosowarki z serii LGC idealnie nadaja sie do fazowania dtuzszych
krawedzi elementdw ze stali trudnych w obrobce - typu Armox, Weldox, Hardox, Domex. Wystepuja w trzech typach -

w zaleznosci od parametrow obrobki

Grubos¢ blach 2-80 mm 2-100 mm
Kat fazy 0°-75° 0°-80° -45° - 80°
Dtugosc¢ fazy 2-60 mm 2-100 mm

Fazowanie Fazowanie Hardox,
dtugich blach Armox, Weldox

v
Fazowanie Planowanie Szerokie
niskokosztowe krawedzi fazy

12



UKOSOWARKI SAMOJEZDNE PEATOW BLACH

Samojezdna ukosowarko-planowarka MMM450 przeznaczona do
ukosowania ptatéw i paséw blach od spodu oraz od czota. Naped
pozwala na sprawne przemieszczanie sie maszyny wzdtuz
ukosowanej krawedzi, bez koniecznosci montowania szyn
prowadzacych. Sztywna konstrukcja pozwala na wydajne ukosowanie
zarowno od spodu (bez nadmiernych drgan) jak i od czota,
pozostawiajac  rowng krawedz. Regulowana predkos¢ jazdy
ukosowarki pozwala na jej optymalne dostosowanie do warunkow tj.

rodzaju materiatu i wielkosci fazy.

Dane uzytkowe MMM450

Maksymalna dtugos¢ / wysokos¢ fazy 50/ 35 mm
Zakres wysokosci pracy 820-970 mm
Zakres kata fazy -60-0
Predkos¢ jazdy 0,2 -1,2m/min
Zakres grubosci blach 8-60 mm
Zasilanie 400V

Moc silnika gtéwnego 4000 W
Predkos¢ obrotowa gtowicy 800 obr./min
Masa maszyny 250kg
Wymiary maszyny 600 x 600x 1600 mm

Fazowanie Ukosowanie blach Usuwanie
od dotu nierdzewnych tlenkow

v
Planowanie Ukosowanie Wyréwnywanie
krawedzi blach blach ryflowanych czota blachy

13



UKOSOWARKI SAMOJEZDNE Pt ATOW BLACH

Samojezdna ukosowarka MMM500 przeznaczona do ukosowania
ptatow i paséw blach w szerokim zakresie kata fazy. Pozwala na
wykonywanie zaréwno faz o niewielkim kacie - pod spawanie jak
réwniez pod duzym katem - tzw. redukcji, zejs¢, zgarniaczy.
Regulowana zaréwno predkosc jazdy jak i obrotowa gtowicy fazujacej
umozliwia dostosowanie zaréwno do wielkosci fazy jak i rodzaju
materiatu [w tym trudnych w obrobce twardych stali]. Ukosowarka
posiada system automatycznego dostosowania sie do krzywizny
blachy / nieréwnosci podtoza.

Maksymalna dtugosc / wysokosc fazy 56 /40 mm
Zakres wysokosci pracy 800 - 980 mm
Zakres kata fazy 15-80
Predkosc jazdy 0,2-1,0m/min
Zakres grubosci blach 8-100 mm
(Danetecmiczne ____________mwso0___|
Zasilanie 400V
Moc silnika gtdwnego 5500 W
Predkosc obrotowa gtowicy 0-750 obr./min
Masa maszyny 330kg
Wymiary maszyny 1040 x 845x 1800 mm

Fazowainie blach
ryflowanych

A9

Szeroki Wysoka
kgt ukosu jakosc fazy
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AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GLOWICE , ROLKI, PLYTKI, SKRAWAJACE UKOSOWAREK SMA

Ptytki skrawajgce Gerima posiadajqce ostrq
geometrie, pozwalajgcq na wydajng obrobke
(zminimalizowanymi oporami skrawania).

W zaleznosci od zastosowania,

wystepujq w trzech rodzajach pokrycia

Stal Konstrukcyjna Kwasoodporna & Wysokowytrzymata Aluminium & Miedz

Ptytki skrawajgce do faz prostych wystepujq
jako prostokqtne cztero-krawedziowe oraz
kwadratowe osmio-krawedziowe.

Ptytki kwadratowe wystepujq oprocz
standardowych pokry¢, réwniez w specjalnym
czarnym - do stali trudnoscieralnych.

Ptytki kwadratowe do faz na maty promienri :
[R1,2 / R2,0) szesnasto-krawedziowe, promieri
sredni [R2,5/R3,0/R4.0/R5,0/ R6,0]
osmio-krawedziowe.

Osmio-krawedziowe ptytki wystepujg rowniez
w wersji mini do pracy w mniejszych otworach.

Ptytki do faz na wieksze promienie wystepujq
w dwdch rodzajach : kwadratowe
cztero-krawedziowe na promieri R8,0 oraz
prostokgtne dwu-krawedziowe na promieri
R10 / R12 / R15.




AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

— GLOWICE , ROLKI, PtYTKI, SKRAWAJACE UKOSOWAREK SMA

Gerima zapewnia szerokg game gtowic do ukosowarek recznych SMA a wraz
z nimi odpowiednich rolek prowadzqcych - dostosowanych do danego zadania.
5q to zaréwno gtowice na ptytki kwadratowe jak i prostokqtne.

A

Przy matych i srednich promieniach do mocowania tego rodzaju ptytek
uzywa dwufunkcyjnych gtowic o kgcie 45 stopni.
Dla duzych promieni przewidziane sq gtowice dedykowane.

Do pracy w ograniczonej przestrzeni [ciasnych otworach] mozna zastosowac
gtowice mini troj-ptytkowe i jedno-ptytkowe.

16
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AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GLOWICE , ROLKI, PtYTKI, SKRAWAJACE UKOSOWAREK SMA

— Model SMA20

Gtowica 3-ptytkowa do fazowania na 45°: na promieri R2,5 lub 1,2

a1 L
| Al

z rolkg prowadzgcq: @ 19,40mm 2 21,69mm dla R2,5 / 19,80mm dla R1,2

— Model SMA30/5MT30
Gtowica 3-ptytkowa do fazowania pod kgtem: 30° z rolkq prowadzqcg 29,90mm

45° z rolkq prowadzgcg 26,30mm
‘

60° z rolkq prowadzgcg 25,00mm

Gtowica 3-ptytkowa do fazowania na promien:
R2 R2,5 R3 R4
» Lee dl‘. 4| . ©
o >/ @ : "‘«y | 'Q_-: /
—— . (i == P
zrolkg prowadzgcq: @ 26,70mm/33,90mm @ 26,70mm/32,30mm @ 28,80mm @ 28,55mm @ 27,55mm

Gtowica mini 1-ptytkowa na:  kqt 45° z rolkq @ 10,00mm
promieri R1,2 zrolkg @ 12,35mm
promieri R2,5 z rolkqg @ 12,43mm




AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

— Model SMA40

GLOWICE , ROLKI, PLYTKI, SKRAWAJACE UKOSOWAREK SMA

Gtowica 6-ptytkowa do fazowania pod kqtem: 30° z rolkg prowadzgcq 29,90mm
459 z rolkq prowadzqcg 26,30mm

60° z rolkq prowadzqcg 25,00mm

Gtowica 3-ptytkowa do fazowania na promien:
R2 R2,5 R3 R4

o

h_.";“—~—-.__1." Pﬂr —_— "--h_", —

Q 5 o = .d : 5
gy \ = H". £ / | ”’;:-’
-\__f"..

R5/R6

zrolkqg prowadzqcg: @ 26,70mm/32,30mm @ 28,80mm @ 28,55mm @ 27,55mm @ 26,80mm
Model SMA50
Gtowica 6-ptytkowa do fazowania pod kqtem:
Gtowica 4-ptytkowa do fazowania pod kgtem: 30° z rolkg prowadzqcg 29,50mm

450 7 rolkq prowadzqcg 26,30mm

60° z rolkq prowadzqcg 25,00mm

y P
@
Gtowica 4-ptytkowa do fazowania na promieri
R3 R4 R5/R6 R8
"-m_%_“_‘/ “'““-a-__q__*f-" \"\.-d"/ i
z rolkg prowadzqgcq: 0 28,55mm 0 27,55mm 2 26,80mm @ 42,40mm

18
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AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GLOWICE , ROLKI, PtYTKI, SKRAWAJACE UKOSOWAREK SMA

Model SMAGO

30° z rolkg prowadzqcq 29,90mm
45° z rolkg prowadzqcq 26,30mm
60° z rolkg prowadzgcq 25,00mm

Gtowica na ptytki kwadratowe

Gtowica na ptytki prostokgtne

R3 R4
" l. = — Y I‘_
@ 28,55mm @ 27,55mm @ 26,80mm

Gtowica na ptytki osmio-krawedziowe do promieni

R8

0 42,40mm

Gtowica na ptytki cztero-krawedziowe do promieni

R10/R12/R15
Q,_ w7 041.20mm (R1D)
- @ 39,50mm (R12)
0 36,50mm (R15)

Gtowica na ptytki dwu-krawedziowe do promieni




AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

— OSPRZET POMOCNICZY UKOSOWAREK SMA

»
“ g

Prowadnik do faz na ostro Gtowica do faz od spodu

L | L |
Ramie do podwieszania ukosowarek Blok przygotowania powietrza

| |
adapter i krqzki scierne do usuwania tlenkdw z krawedzi

Smar poprawiajqcy obrdbke stali wysokostopowych
i wysokowytrzymatych

20
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AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

— Gtowice i osprzet do ukosowarek MMB 400/500/600

Ptyn
do zamgtawiania

— Gtowice i osprzet do ukosowarek MMM

— Gtowice i osprzet do ukosowarki B500




AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

— Gtowice frezarek do ukosowania krawedzi

parametry docbrobii [

LS,

do aluminium i miedzi
Vc: 800-1000m/min
fz: 0,20-0,30

v W
= G &

do stali konstrukcyjnych
Vc: 300-600m/min
fz: 0,20-0,30

10 56 21,7
15 60 21
20 62 20,6
22,5 64 20,3
25 64 19,9
30 64 19
35 64 18
37,5 64 17
40 64 16,7
45 64 15
50 67 14
52,5 69
55 69 12,5
60 69 10,9
65 69
67,5 69 8,2
70 74
75 74
80 74

A A DM D DM DD DS DMDMDSDMSDDASEDMSDDNSDMSDN

51
50,5
51

32
34

30

59
62
65
68
59
66
66,5
67
66
67
67,5

67
71

70

do wysokowytrzymatych
i trudnoscieralnych
Vc: 150-350m/min
fz: 0,20-0,30

22
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5pis tresci

FAZOWARKI PRETOW i RUR

% GERIMA

> Mobilne fazowarki Gerima z pOSUWEM r€CZNYM - - ncummmmmn i

» Stacjonarne fazowarki Gerima rur matych §rednic - ---conm i

> Stacjonarna fazowarka Gerima rur wigkszych $rednic ---- -« commmoii

COPIER

PIPE MACHINERY

» Stacjonarne fazowarko-planowarki Copier do rurikolan -----cccoooiooiiiiL

/KBerns

> Stacjonarne fazowarki JF Berns pretow i rurek - a oo ouem oo i

s.27 -s.28




MOBILNE FAZOWARKI GERIMA Z POSUWEM RECZNYM

Fazowarki z serii SMP to maszyny przeznaczone do ukosowania zaréwno zewnetrznego jak i wewnetrznego rur,
zbiornikdw, kolan, flansz itp. owalnych elementdw. Fazowarki cechuja sie niewielkg masg a tym samym s3 mobilne,
przez co mozna je z powodzeniem stosowa¢ w warunkach hal fabrycznych jak i na zewnetrznych budowach czy
podczas remontow instalacji rurociggowych. Wystepuja jako dwa modele - lzejszy [SMP30] z mozliwoscia
wykonywania mniejszych faz oraz wiekszy [SMP40], za pomoca ktérego mozna wykonac fazy na sredniej grubosci
$ciankach. Maszyny napedzane s3 silnikami elektrycznymi z requlacja predkosci obrotowej gtowicy skrawajacej, przez
€0 mozna je stosowac na wszelkiego rodzaju materiatach. Operuja gtowicami wieloptytkowymi o réznym kacie fazy,
przez co moga byc¢ stosowane do réznych zadan tj. ukosowanie pod spawanie czy redukcja grubosci Scianki. Proces
fazowania realizowany jest osmio krawedziowymi, dostosowanymi do rodzaju obrabianego materiatu wymiennymi
ptytkami skrawajacymi. Stanowi to o niskim koszcie obrdébki. Maszyna zamontowana jest w prowadniku rolkowym,
ktdry zaciskany jest na $ciance rury. Sztywne przyleganie maszyny w kazdej pozycji pozwala na uzyskanie réwnej -
gtadkiej krawedzi, umozliwiajacej natychmiastowe spawanie (réwniez zmechanizowane). Precyzyjnie nastawiane
zagtebienie gtowicy w materiat umozliwia uzyskanie doktadnych wymiaréw wielkosci fazy oraz progu.

T : 1 Dtugosc fazy do 10/16 mm Zasilanie 230V
Kat fazy 30°/45°/60° Moc silnika 1350 /1500 W
Grubos¢ Scianki 4-20 mm Predkosc 2500-7900
Srednica rur 200-1600 mm obrotowa gtowicy obr/min
Rodzaj materiatu CS, SS, Alu, Cu Masa maszyny 12 /15 kg J

Wazniejsze cechy uzytkowe :
> lekkos¢ i mobilnos¢ - tatwos¢ przenoszenia i zaktadania
> mozliwo$¢ fazowania réznego rodzaju metali
>  ekonomika procesu - 8 krawedzi skrawajacych
>  mozliwos$¢ stosowania w hali i na budowie

Fazowanie Gtadka
zewnqtrz i wewngtrz réwna faza

e

Lekkosc i tatwosc Ukosowanie
montazu kolan
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STACJONARNE FAZOWARKI GERIMA RUR MAtYCH SREDNIC

Fazowarki stacjonarne z serii MMB doposazone w specjalny prowadnik z
rolkg oporowa, pozwalaja na operowanie tymi maszynami na krotkich
odcinkach rur mniejszych $rednic. Maszyny operuja gtowica frezujaca z
ptynnie nastawianym katem fazy. Predkosc obrotowa gtowicy jest rowniez
regulowana, przez co mozna jg dostosowa¢ do roznego rodzaju
materiatdw. Mechaniczny podajnik pozwala na szybkie wktadanie i
wycigganie rur oraz tatwo dostosowac jego wysokosc do ich $rednic.

Z uwagi na konstrukcje maszyna jest przeznaczona raczej do ukosowania
krétszych odcinkdéw rur, niemniej jednak przy zastosowaniu podpory

rolkowej mozna sprobowac fazowac réwniez nieco dtuzsze odcinki rur.

Dane uzytkowe MMB400/ MMB500 Dane techniczne MMB400/ MMB500

Maksymalna dtugosc fazy 20 /30 mm Zasilanie 400V / 6bar
Maksymalna wysokos¢ fazy 15 /20 mm Moc silnika gtdwnego 6000 / 7500 W
Zakres kata fazy 250-55¢lub 30°-60° Predkosc obrotowa gtowicy | 2000 - 6000 obr./min
Srednica rur 40-180 mm ) Masa maszyny 500/725 kg

Prowadnik
oporowy

tatwosc Wysoka
zatadunku jakosc¢ fazy



STACJONARNA FAZOWARKA GERIMA RUR WIEKSZYCH SREDNIC

Fazowarka mobilna MMR to stacjonarna maszyna frezujaca konce rur wiekszych srednic. Przeznaczona jest do pracy z
krétkimi i sredniej dtugosci rurami stalowymi. Rura utozona na podporach rolkowych dociskana jest od géry kotem
napedowym obrotnika, ktory ma za zadanie wprawiac rure w rotacje podczas jej obrdébki. Czes¢ robocza maszyny
wyposazona jest w modut obrébczy, sktadajacy sie z silnika napedowego gtowicy frezujacej oraz zespotu regulowanych
prowadnic. Taki system umozliwia na fazowanie pod katem zaréwno krawedzi zewnetrznej jaki i wewnetrznej rur pod
zatozonym katem (zaleznym od kata gtowicy). Regulowana predkos¢ obrotowa gtowicy frezujacej jaki i dobor ptytek
wielokrawedziowych do danego materiatu pozwala na uzyskanie gtadkiej powierzchni na rdéznego rodzaju

materiatach. Technologia obrébki gtowica frezujacg umozliwia obrdbke $Scianek sredniej i wiekszej grubosci, rowniez

Dane uzytkowe Dane techniczne

w rurach duzych $rednic.

Dtugosc fazy do 27 mm przy 30° | Zasilanie 400V
Kat fazy 15-75° Moc silnika 5500 W
Grubos¢ Scianki 6-25mm Predkosc¢ 2000-4800
Fazowanie zewnetrzne 170-3000 mm obrotowa gtowicy obr/min
Fazowanie wewnatrz 500-3000mm Masa maszyn 590 kg

Wazniejsze cechy uzytkowe :
mozliwos$¢ fazowania duzych Srednic
fazowanie zewnetrzne i wewnetrzne
szybko$¢ montazu i demontazu rur

wysoka jakos¢ fazowania

ekonomika procesu

Ukosowanie Gtowica
wewnetrzne wieloptytkowa

Wysoka Ukosowanie
jakosc zewnetrze
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STACJONARNE FAZOWARKO-PLANOWARKI COPIER DO RUR | KOLAN

Stuza do precyzyjnej mechanicznej obrobki koncdw rur na zadany kat lub inny ksztatt (najczesciej ) | U oraz planowania
czota). Konstrukcja ukosowarek tego typu pozwala na szybka i precyzyjng obrdbke rur grubosciennych réznych
dtugosci. Samocentrujacy uchwyt szczekowy obejmuje i sztywno blokuje rure, co zapewnia jej szybkie i wtasciwe
ustawienie. Gtowica szybkoobrotowa wyposazona w narzedzie skrawajace o odpowiedniej geometrii, precyzyjnie i
wydajnie fazuje koniec rury. Moze to robi¢ od zewnatrz jak i wewnatrz (kalibracja rury) oraz od czota (planowanie rury).
Proces zachodzi ,na zimno" i nie zmienia struktury materiatu. Koncéwka narzedzia wyposazona jest w wieloostrzowa
ptytke skrawajaca, ktéra mozna obracac. Po jej stepieniu wymienia sie j3 na nowa, unikajac wymiany catego narzedzia.

XOPIER

EEVELMACHINES

- k "
Ukosowarka moze by¢ doposazona w system $ledzenia owalu rury pomocny w utrzymaniu precyzyjnego wymiaru

progu dla rur z btedem ksztattu. Dodatkowo mozna zastosowac (regulowany na wysokosc) rolkowy stét podawczy,
utatwiajacy i przyspieszajacy przygotowanie do fazowania dtugich rur.

Cechy zalety ukosowarek Copier

Réznorodnosc obrabianych materiatow: Szeroki zakres grubosci $cianki rur
stale konstrukcyjne, wysokostopowe, rurowe, Mozliwos¢ obrébki rur ze szwem
wysokowytrzymate, duplex, CuNiFer, aluminium Wysoka wydajnosc fazowania
Wielofunkcyjnos$¢ - ukosowanie, kalibrowanie, Wysoka jako$¢ powierzchni
planowanie... Powtarzalno$¢ parametréw
Mozliwo$¢ obrobki zaréwno rur jak i tukéw (kolan) Niskie koszty obrobki

Obrdbka materiatu ,na zimno" bez przegrzewania tatwos¢ obstugi

Niewrazliwos$¢ na btad ksztattu / owalu rur

Mozliwosci obrébki korncow rur

| |
B

|

fazowanie J/U
planowanie
podtaczenie

fazowanie V
rébka pod wpust




Zeskanuj P I E R Zeskanuj
zobacz film = zobacz film
BEVELMACHINES E

Parametr modelu 3S 6S 8S 16S
Moc nominalna [W] 3000 6000 5500 5500
Predkos$¢ obrotowa gtowicy [obr/min] 70-1500 50-400 96 /192 48 /64/96/128
Zakres d zewnetrznej [mm] 13-90 21-170 33-219 60-410
Maksymalna grubos¢ scianki [mm] 10 17 25 25
Maksymalna ilo$¢ narzedzi w gtowicy 3 3 4 4
Parametr modelu 24 Aut 30 Aut 48 Aut
Moc nominalna [W] 30 000 22500 25000
Predkos$¢ obrotowa gtowicy [obr/min] 0-175 0-175 0-175
Zakres d zewnetrznej [mm] 200-615 200-775 400-1230
Maksymalna grubos¢ scianki [mm] 65mm w kilku przejsciach bez przestawiania narzedzi
Maksymalna ilo$¢ narzedzi w gtowicy 4 4 4
Przecinarko-ukosowarki rur - programowalne co do dtugosci odcinka rury i ksztattu fazy na obydwu koricach

Parametr modelu 8CB 16CB 24CB
Zakres d zewnetrznej [mm] 33-219 60-426 200-615
Maksymalna grubos¢ scianki [mm] bez ograniczen bez ograniczen bez ograniczen

Obrdbka Stoty podawcze
tukéw i kolan do dtugich rur

Wymienne ptytki - System
niski koszt obrébki sledzenia owalu



STACJONARNE FAZOWARKI JF BERNS PRETOW | RUREK

Firma JF Berns to amerykanski producent maszyn do

F automatycznego fazowania, podtaczania i planowania
nsj koncéw pretow i rurek. Maszyny pozwalajg na wydajng

< obrobke  bez  koniecznodci ich  mocowania.
Wykorzystywane sg jako alternatywa dla drozszych i

bardziej skomplikowanych w obstudze tokarek. Budowa

fazowarek umozliwia fazowanie réwniez dtuzszych pretéw i rurek, co nie jest mozliwe w tokarkach.

System zaciskowy umozliwia obrébke réznego rodzaju srednic bez koniecznosci montowania
dodatkowych szczek mocujacych.

Fazowarki wystepuja w dwach typach :

Wersja z manualnym podjazdem gtowicy
fazujgcej, gdzie operator wktada pret / rurke w
automatyczny trdjszczekowy uchwyt zaciskowy az
dotknie zderzaka. Nastepuje Scisk szczek i
wycentrowanie detalu z duzg sztywnoscig, co ma
wptyw na jakos¢ i precyzje obrébki oraz zuzycie
narzedzia skrawajgcego. Operator obracajgc koto,
podjezdza gtowicg robocza. Zderzak podnosi sie a
narzedzie robocze obrabia detal na ustalong odlegtosé
(zagtebienie w detal). Po zakonczeniu operacji,
operator cofa gtowice, opuszcza sie zderzak a szczeki
rozwierajg sie. Obrobiony detal mozna wyjaé i
powtorzy¢ operacje z nastepnym.

Wersja w petni automatyczna, gdzie operator
wktada pret / rurke w tréjszczekowy uchwyt az dotknie
zderzaka. Detal zostaje automatycznie zacisniety i
wycentrowany z duzg sztywnoscig (ma to wptyw na
jakos$¢ i precyzje obrébki oraz zuzycie narzedzi).
Zderzak podnosi sie a gtowica wyposazona w
narzedzia robocze zbliza sie na ustalong odlegtos¢
(zagtebienie w detal). Nastepuje obrébka na
zaprogramowane zagtebienie i ustalony czas. Po jej
zakonczeniu gtowica automatycznie sie cofa,
opuszcza sie zderzak a szczeki rozwierajg sie. Mozna
wyjaé obrobiony detal i wtozy¢ nastepny do obrobki.
Proces jest bardzo szybki i powtarzalny.

Dane uzytkowe fazowarek w zaleznosci od ich konfiguracji oraz uzytego osprzetu / narzedzi

Srednice pretéw | Dtugosé minimalna| Kata fazy Max. dtugos¢ fazy Podtaczanie Planowanie czota

8-75 mm 100 mm 0/30/45/60 do 10 mm do 63 mm do $rednicy 65 mm




STACJONARNE FAZOWARKI JF BERNS PRETOW | RUREK

System Szczeki Rozne
autodetekcji predefiniowalne srednice rur

Gtowica Toczenie Fazowanie
wielozadaniowa z fazowaniem pretow gwintowanych

R AN

Fazowanie Fazowanie wewnqtrz Fazowanie
rur szesciokgtnych i zewngtrz z podtaczaniem

Fazowanie inconel, tytan, Wysoka
pretow wielokgtnych nierdzewka jakos¢ faz
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AKCESORIA POMOCNICZE DO UKOSOWAREK

Stoty montazowe do mocowania detali - ---eeen o s.32
Magnesy/ chwytaki MagnetyCzne - - - s.33
Ramiona do podwieszania uKosowarek SMA oo s.33
Frezy do ukosowarek wygniatajgCyCh «- - - -« s.34
Noze do ukosowarek strugajgcych TKF - cnom oo s.34




STOLY MONTAZOWE DO MOCOWANIA DETALI

W ofercie znajduje sie szeroka gama stotdw z systemem otwordw o $rednicy 16mm Llub 28mm do szybkiego
mocowania obrabianych detali. Stoty moga by¢ wykonane z rdznej grubosci ptyty nosnej [ze stali
konstrukcyjnej lub nierdzewnej] oraz roznej podziatce rozmieszczenia otworéw montazowych.

Stoty wystepuja z nogami na statych podstawach lub ruchomych - kétkach. Moga tez by¢ wykonane w wersji
z regulacjg wysokosci.
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MAGNESY / CHWYTAKI MAGNETYCZNE

Do szybkiego mocowania elementdéw do fazowania polecamy chwytaki magnetyczne ze sterowaniem
mechanicznym lub elektrycznym - elektromagnesy

RAMIONA DO PODWIESZANIA UKOSOWAREK SMA

Ramiona manipulacyjne wraz z balanserem stuzg do podwieszania
ukosowarek SMA. Wystepuja w dwoch dtugosciach ramienia : 1,0m oraz
1,5m. Mocowane s3 do stotdw montazowych z otworami $rednicy 16mm lub
28mm od boku lub gory. Potaczenie trzpieniowe miedzy stotem a ramieniem
pozwala na jego obrdt, co zwieksza jego zasieg.

Korzysci z zastosowania ramienia:

> mozliwos$¢ blokady jednego stopnia swobody - operator nie przechyli
ukosowarki, co minimalizuje mozliwo$¢ wyszczerbienia ptytek

> tatwiejsze pozycjonowanie ukosowarki - szczegdlnie przydatne na

krétszych detalach i profilach, gdzie czesto rozpoczyna sie i konczy proces

ukosowania

» nie trzeba odktadac fazowarki po zakonczonej pracy - operator moze zajac
sie montazem / demontazem detalu do obrébki, nie musi szuka¢ wolnego miejsca na odtozenie maszyny

Uniwersalny tatwe Fazowanie
system montazu fazowanie profili krotkich detali
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FREZY DO UKOSOWAREK WYGNIATAJACYCH

W ofercie znajduja sie frezy do ukosowarek wygniatajacych Aceti, Alfra, Cevisa, GBC, Gecam, Gullco, NKO.
Wystepuja w kilku wielkosciach oraz dwojakiego rodzaju nacieciu zebow - do stali konstrukcyjnych oraz do

wysokostopowych.

Al stal konstrukcyjna 93 x 23 x 20 CevisaCHP-7, CevisaCHP-12,
A2 stal nierdzewna X£2XZUMM 1 NKO UZ12, GBC CH12, Acetio3
Z1 stal konstrukcyjna

110 x 28 x 25 mm Gullco KBM18, GBC CH15,
Z2 stal nierdzewna Gecam Quicker12 /15 kg
W1 stal konstrukcyjna Gullco KBM28, GBC CH26,

) 129 x 42 x 25 mm Gecam Maxquicker

W2 stal nierdzewna

NOZE DO UKOSOWAREK STRUGAJACYCH TKF

W ofercie znajduja sie noze do ukosowarek strugajacych TKF 700 / 1100 / 1500
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inTechMET dostarcza ukosowarki $wiatowych lideréw w branzy fazowania krawedzi ptatéw blach, profili, mniejszych detali, rur
oraz pretéw. Ukosowarki firm Gerima, Copier, JF Berns to maszyny dedykowane do wymagajgcych projektéw w przemysle

metalowym. Wyposazone w narzedzia skrawajgce wyposazone w ptytki wielokrawedziowe gwarantujg :

» mozliwos$¢ fazowania wszelkiego rodzaju metali tj.: stal konstrukcyjna, wysokostopowa, zaroodporna, wysokowytrzymata,
trudnoscieralna, aluminium, miedz, zeliwo, tytan.....

> brak zmian struktury materiatu po obrébce oraz gtadka krawedz nie wymagajaca dodatkowego szlifowania

> powtarzalno$¢ i utrzymanie wymiaru fazy, pozwalajgca na spawanie zautomatyzowane

» oszczednos¢ roboczogodzin w stosunku do klasycznej obrébki manualnej

> prostote i intuicyjno$¢ obstugi oraz tatwo$é zastosowania

» brak iskier, dymu, pytu oraz nadmiernego hatasu

> minimalizacje wysitku operatora

> niski koszt obrébki metra

IN TECH MET Sp. z 0.0.
ul. Teofila Firlika 19
71-637 Szczecin

info@ukosowarki.com.pl
+48 503 569 621

Wszystkie materiaty zawarte w niniejszym katalogu, a w szczegdlnosci teksty, zdjecia oraz grafiki, stanowiq wtasnosc firmy inTechMET
i nie mogq by¢ kopiowane i rozpowszechniane bez zgody wtasciciela. Katalog wersja 03.2024 zostat stworzony w oparciu o biezgce
informacje przekazane przez przywotanych producentdw, prezentowanych maszyn i osprzetu. Z uwagi na ciggte zmiany i
udoskonalenia jakie zachodzq w prezentowanych maszynach i osprzecie, inTechMET nie ponosi odpowiedzialnosci za niescistosci w ich

prezentacji.

www.ukosowarki.com.pl



